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1. Identificagao do Curso

Curso: TECNICO CONCOMITANTE EM MECANICA

Eixo Tecnoldgico. CONTROLE E PROCESSOS INDUSTRIAIS

Habilitagdo: TECNICO EM MECANICA

Resolugao de oferta:

Carga horaria do curso (sem estagio): 1200h

Carga horaria do Estagio (ndo obrigatorio): 320h

Carga horaria total do curso: 1520h

Periodicidade de oferta anual: 1° Semestre ( X ) 2° Semestre ( X))

Nuamero de alunos por turma: 36

Quantitativo total de vagas anual: 72

Turno: () Matutino - ( ) Vespertino - ( X ) Noturno - () Integral

Local de Funcionamento: Ifes — Campus Guarapari
Alameda Francisco Vieira Simoes, 720 — Aeroporto — CEP: 29216-795 — Guarapari/ES

Forma de oferta: ( ) Integrado - () Integrado Integral - ( X ) Concomitante ( ) Subsequente

Modalidade: ( X ) Presencial idade regular - () Presencial Educagéo de Jovens e Adultos
(EJA) - () Adistancia




2. Apresentacgao

Os Institutos Federais de Educacdo, Ciéncia e Tecnologia, criados por meio da Lei
11.892/2008, configuram uma instituicdo diferenciada, pautada em um novo paradigma,
pluricurricular e multicampi, que oportuniza nas diferentes modalidades de ensino uma

educacao profissional e tecnoldgica especializada.

Para tanto os objetivos centrais dos Institutos Federais (IFs) desde sua criagdo, ancorados
no tripé de suas atividades de ensino, pesquisa e extensao, perpassam por ofertar
educacgao profissional técnica de nivel médio; cursos de formacao inicial e continuada;
educacgao superior com cursos de tecnologia, licenciaturas e engenharias, e cursos de pés-
graduacéo /ato e stricto sensu, articuladas com o mundo do trabalho e os multiplos setores

da sociedade na perspectiva do desenvolvimento socioecondmico local e regional.

Neste contexto, o Instituto Federal do Espirito Santo (IFES), Campus Guarapari, apresenta
nesse documento o Projeto Pedagogico do Curso (PPC) Técnico Concomitante ao Ensino
Médio em Mecénica, com o intuito de explicitar as principais diretrizes filoséficas e
pedagodgicas para as agdes educacionais.

O projeto foi elaborado a partir da articulagdo entre as bases legais e principios balizadores
explicitados pela Lei de Diretrizes e Bases da Educacao Nacional (LDB) — Lei n°® 9.394/1996,
Resolugdo CNE/CEB n° 06/2012, o conjunto de leis, decretos, pareceres, referéncias e
diretrizes curriculares para a Educacao Profissional Técnica de Nivel Médio que normatizam
a Educacao Profissional no sistema de ensino brasileiro, o Plano de Desenvolvimento
Institucional (PDI) do IFES e o Regulamento de Organizagao Didatica (ROD) — documentos
que configuram as decisdes e objetivos institucionais.

Vale destacar que a elaboragao desse projeto foi realizada coletivamente, o que ratifica e
fortalece os processos institucionais, bem como os atores sociais envolvidos na articulagédo
das acoes. Em virtude da dinamicidade e importancia do PPC, o mesmo devera estar em

permanente construcio.

Neste projeto estdo presentes a matriz curricular e ementas do Curso Técnico em Mecanica
ofertado no Ifes - Campus Guarapari, bem como demais informacdes referentes a

certificacdo do curso, estrutura fisica e organizativa do mesmo.

* Lei n° 11.892, de 29 de dezembro de 2008 que institui a Rede Federal de
Educacéao Profissional, Cientifica e Tecnolégica, cria os Institutos Federais de
Educacéo, Ciéncia e Tecnologia, e da outras providéncias;

* Lei n® 9.394, de 20 de dezembro de 1996, de Diretrizes e Bases da
Educagao Nacional, e os atos legais dela derivados;



* Lei n. 9.795, de 27 de abril de 1999, que dispde sobre a educacao
ambiental, institui a Politica Nacional de Educacao Ambiental, e da outras
providéncias;

*» Decreto n°® 5.154, de 23 de julho de 2004, Regulamenta o § 2° do art. 36 e
os arts. 39 a 41 da Lei n® 9.394, de 20 de dezembro de 1996, que estabelece
as diretrizes e bases da educacgao nacional,

* Resolugdo CNE/CEB n° 02/2012, de 30 de janeiro de 2012 que define
Diretrizes Curriculares Nacionais para o Ensino Médio;

* Resolucdo CNE/CEB 6/2012 de 20 de setembro de 2012 que define
Diretrizes Curriculares Nacionais para a Educacao Profissional Técnica de
Nivel Médio; * Resolu¢dao do Conselho Superior n® 11/2015, de 4 de maio de
2015 que normatiza procedimentos de elaboragdo e trdmite de Projetos
Pedagodgicos de Cursos Técnicos no Ifes;

* Lei n® 11.741/2008 de 16 de julho de 2008 que altera dispositivos da Lei no
9.394/96 para redimensionar, institucionalizar e integrar as agdes da
educacao profissional técnica de nivel médio, da educagdo de jovens e
adultos e da educagéo profissional e tecnoldgica;

* Lei n° 11.645, de 10 margo de 2008. Altera a Lei no 9.394, de 20 de
dezembro de 1996, modificada pela Lei no 10.639, de 9 de janeiro de 2003,
que estabelece as diretrizes e bases da educagado nacional, para incluir no
curriculo oficial da rede de ensino a obrigatoriedade da tematica “Histéria e
Cultura Afro-Brasileira e Indigena”.

* Classificagao Brasileira de Ocupacgdes (CBO) estabelecido pela Portaria n°
397, de 09/10/2002, do Ministério do Trabalho e Emprego;

» Catalogo Nacional de Cursos Técnicos Edi¢cao 2014;

* Resolugdo do Conselho Superior n® 28/2014, de 27 de junho de 2014
(alterada pela Resolugéao 12/2015 de 02 de margo de 2015) — que aprova a
regulamentacado dos estagios dos alunos da Educacao Profissional Técnica
de Nivel Médio e da Educacado Superior do Ifes, a qual se encontra em
consonancia com a Lei n° 11.788, de 25 de setembro de 2008, que dispbe
sobre o estagio de estudantes;

* Lein. 13.006, de 26 de junho de 2014, que acrescenta § 8° ao art. 26 da Lei
n. 9.394, de 20 de dezembro de 1996, que estabelece as Diretrizes e Bases
da Educacdo Nacional, para obrigar a exibicdo de filmes de producgao
nacional nas escolas de educagao basica;

* Regulamento da Organizagcdo Didatica (ROD) dos cursos da Educacgao



Profissional Técnica de Nivel Médio no Ifes, Portaria CS N° 67/2016 de 12 de
janeiro de2016, que regulamenta o funcionamento dos Cursos de Técnicos
na Instituicéo;

* Lei N° 13.005/14 de 25 de junho de 2014, que aprova o Plano Nacional de
Educacéo;

* Lei N° 13.146, de 6 de julho de 2015, que institui o Estatuto da Pessoa com
Deficiéncia;

* Lei n® 13.409, de 28 de dezembro de 2016. Altera a Lei no 12.711, de 29 de
agosto de 2012, para dispor sobre a reserva de vagas para pessoas com
deficiéncia nos cursos técnico de nivel médio e superior das instituicdes
federais de ensino.

* Resolugédo n. 01, de 17 de junho de 2004, que institui as Diretrizes
Curriculares Nacionais para a Educacdo das Relagdes Etnico-Raciais e para
o Ensino de Historia e Cultura Afro-brasileira e Africana;

* Resolugdo n. 01, de 30 de maio de 2012, que estabelece as Diretrizes
Nacionais para a Educac&do em Direitos Humanos;

* Resolugdo n. 02, de 15 de junho de 2012, que estabelece as Diretrizes
Curriculares Nacionais para a Educacao Ambiental;

* Resolugao CNE/CEB n. 02, de 04 de abril de 2005, que modifica a redagao
do § 3° do artigo 5° da Resolugao CNE/CEB n. 01/2004 até nova
manifestacdo sobre estagio supervisionado pelo Conselho Nacional de
Educacéo;

* Resolugao CNE/CEB n. 01, de 21 de janeiro de 2004, que estabelece as
Diretrizes Nacionais para a organizagao e a realizacdo de Estagio de alunos
da Educacéo profissional e do Ensino Médio, inclusive nas modalidades de
Educacéao Especial e de Educacao de Jovens e Adultos.

* Resolugao CNE/CEB N° 2, de 11 de Fevereiro de 2001. Institui Diretrizes
Nacionais para a Educacgéo Especial na Educacao Basica.

* Resolugao n° 4, de 2 de outubro de 2009. Institui Diretrizes Operacionais
para o Atendimento Educacional Especializado na Educacdo Basica,
modalidade Educagédo Especial Politica Nacional de Educagao Especial na
Perspectiva da Educacao Inclusiva - 2008

* Decreto n°® 5.296 de 2 de dezembro de 2004. Regulamenta as Leis nos
10.048, de 8 de novembro de 2000, que da prioridade de atendimento as
pessoas que especifica, e 10.098, de 19 de dezembro de 2000, que

estabelece normas gerais e critérios basicos para a promog¢ao da



acessibilidade das pessoas portadoras de deficiéncia ou com mobilidade
reduzida, e da outras providéncias.

» Decreto n° 7.611, de 17 de novembro de 2011. Dispde sobre a educacio
especial, o atendimento educacional especializado e da outras providéncias.

* Decreto n°® 5.626, de 22 de dezembro de 2005. Regulamenta a Lei no
10.436, de 24 de abril de 2002, que dispde sobre a Lingua Brasileira de
Sinais - Libras, e o art. 18 da Lei no 10.098, de 19 de dezembro de 2000.

» Parecer CNE/CEB n. 11, de 09 de maio de 2012, que dispbe sobre as
Diretrizes Curriculares para e Educacao Técnica de Nivel Médio;

» Parecer CNE/CEB n. 39, 08 de dezembro de 2004, que trata da aplicagao
do Decreto n. 5.154/2004 na Educacao Profissional Técnica de Nivel Médio e
no Ensino Médio;

* Projeto Politico Pedagégico do Instituto Federal do Espirito Santo — 2014 a
2019;

* Resolucao CS n°® 34/2017. Institui Diretrizes Operacionais para Atendimento
a Alunos com Necessidades Especificas no Instituto Federal de Educacgao,
Ciéncia e Tecnologia do Espirito Santo.

* Resolugdo CS n° 55/2017. Institui os procedimentos de identificagao,
acompanhamento e certificacdo de alunos com Necessidades Especificas no
Instituto Federal de Educacao, Ciéncia e Tecnologia do Espirito Santo — Ifes.

3. Justificativa

O Espirito Santo apresenta uma area de 46.077 Km? e uma populagcdo de 4.016.356
habitantes segundo a estimativa do Instituto Brasileiro de Geografia e Estatistica (IBGE,
2017). Desde a insergcdo econdmica do Brasil no cenario internacional, o Estado do Espirito
Santo tem se firmado como um dos principais Estados brasileiros na atracido de
investimentos. De uma economia totalmente dependente da monocultura de café até a
década de 70, hoje o estado é referéncia na industria de ago, na moveleira, de confecgdes,
em minerais (pelotas de minério e granito), alimentos (chocolate), celulose, alguns produtos
agricolas (café e fruticultura), apresentando ainda grande potencial para turismo e
exploragcdo de gas e petrdleo, com reflexos diretos e indiretos em diversos setores da
economia local. Tudo isso dinamiza o mercado de trabalho e acarreta impacto na geragao
de emprego e renda em setores cuja vocagdo econdmica no estado ja esta sedimentada.
Desses mais de 4 milhdes de habitantes, quase metade, mais especificamente 1.960.213
vivem em Vitéria, Vila Velha, Cariacica, Viana, Fundao e Guarapari, ou seja, 48% da
populacdo encontra-se na Grande Vitdria.



Sua invejavel estrutura logistica, aliada a posicao geografica, aos mecanismos de incentivos
fiscais e a atuacdo de instituicbes de fomento, confere ao Estado alta performance na
realizagao de servigos referentes ao comércio internacional. Os grandes projetos, entre eles,
a expansao do parque industrial e a melhoria e ampliacdo da infraestrutura portuaria,
ferroviaria e rodoviaria, além das novas possibilidades do petroleo e gas colocam
definitivamente o Estado na rota internacional dos grandes negécios.

A proposta de oferta do Curso Técnico Concomitante ao Ensino Médio em Mecanica, pelo
Campus Guarapari estda embasada no reconhecimento das necessidades demandadas pela
composigado social e econdmica da regido onde o mesmo encontra-se inserido e esta em
consonancia com as caracteristicas fundamentais do Instituto Federal de Educacgao, Ciéncia
e Tecnologia, como destacado anteriormente, que é formar profissionais para o pleno
exercicio da cidadania, por meio de qualificagdo profissional de exceléncia com perspectivas

de inclusdo no mundo do trabalho.

O Campus Guarapari, de acordo com a divisdo regional do Estado do Espirito Santo;
estabelecida pela Lei 9.768 de 28/12/2011, esta localizado na Regido Metropolitana, da qual
faz parte o municipio de Guarapari, parte sul da regido da Grande Vitéria, estando numa
posicado geografica privilegiada no atendimento as demandas em qualificacdo de mao de
obra na area de mecéanica, por estar proximo a outras regides do Estado (Figura 1) com
empreendimentos de grande porte ja estabelecidos ou em instalacéo.
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Além de atender esse cenario, a formagao do técnico em mecanica esta em consonancia
com a perspectiva de demanda da area industrial projetada pelo Mapa do Trabalho
apresentado pela FINDES (2018). De acordo com o Mapa, que projetou um cenario até
2020, a area em que se concentra a formacao profissional em mecanica esta entre as areas

de formagao com maiores demandas:

Construgao 3.867.196
Meio ambiente e produgado 2.447.683
Metalmecanica 1.751.318
Alimentos 1.274.554
Vestuario e calgcados 974.592
Tecnologias de Informacdo e Comunicagao 611.241
Energia 661.619
Veiculos 435.742
Petroquimica e Quimica 327.629
Madeira e Moveis 258.570
Papel e Grafica 177.580
Mineracao 130.929
Pesquisa, Desenvolvimento e Design 91.669
Total Geral 13.010.324

(Fonte: FINDES, 2018)

Como a atuagao do técnico em Mecanica nao se restringe a apenas um setor da economia,
o perfil profissional dos alunos egressos no Curso Técnico em Mecanica, na forma de oferta
escolhida para o curso (Concomitante) ao Ensino Médio, visa atender especialmente as
necessidades econdémicas locais e regionais, além de possibilitar uma sdlida cultura técnico-
cientifica que oportuniza ao aluno a continuidade de estudos e melhor atendimento as
demandas do mercado de trabalho. Diante do exposto, a possibilidade de formar
trabalhadores e empreendedores capazes de lidar com os avangos da ciéncia e da
tecnologia, articulando-se com o desenvolvimento socioecondmico e ambiental,
especificamente da Regido Metropolitana e também da Regido Litoral Sul do estado do
Espirito Santo e de oportunizar o prosseguimento de estudos nos niveis mais elevados do
saber atendem as premissas basicas desse Projeto Pedagdgico de Curso do IFES campus
Guarapari.

Ademais, cabe ressaltar, que, além de estar inserida na regido da Grande Vitéria e atender
também a regido do litoral sul, a regido € carente de instituicbes publicas ou privadas
voltadas para a capacitagao na area industrial, em especial, em Mecanica. Refor¢ando esta
informacao, os dados relativos a procura pelo Curso Técnico em Mecanica Integrado ao
Ensino Médio demonstram que existe uma busca pela formagao nessa area, que somente a

oferta do curso integrado de nivel médio ndo absorve. Abaixo, evidenciamos a relacdo
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candidato/vaga dos processos seletivos para esse curso no Ifes — Campus Guarapari:

ANO N° DE INSCRITOS | VAGAS OFERTADAS CANS%,:TG(Q\?AGA
2018 294 36 8.17
2017 177 36 4,92
2016 228 36 6.33
2015 186 36 517

Desse modo, desde a sua abertura, a formagao profissional em Mecanica tem uma procura
que deve ser considerada como revelante, atingindo, inclusive, seu apice no processo
seletivo de 2018. A oferta do curso concomitante vai gerar, portanto, um maior nimero de

vagas capaz de colaborar com o atendimento de uma demanda existente.
4. Objetivos
O Curso Técnico em Mecénica do Ifes - Campus Guarapari possui como objetivos:

» Formar profissionais, cidadaos técnicos, de nivel médio, competentes técnica, ética e
politicamente, com elevado grau de responsabilidade social e que contemple um novo perfil
na gestdo do conhecimento, planejamento, execugdo e gerenciamento das atividades nos
diversos segmentos produtivos, seja de pequeno, médio ou grande porte;

» Garantir a formacao de profissionais para atuar na elaboragéo de projetos de produtos,

de ferramentas, de maquinas e de equipamentos mecanicos;

* Formar profissionais capazes de planejar, aplicar e controlar procedimentos de
instalacdo, manutengdo mecanica de maquinas e equipamentos conforme normas técnicas

e normas relacionadas a seguranga,;

» Formar profissionais que saibam aplicar técnicas de medicdo e ensaios e especificar

materiais para a constru¢ao mecanica;

» Formar profissionais capazes de interagir com a realidade, modificando-a de maneira
responsavel, tanto no aspecto social quanto no ambiental, que gere aumento da qualidade
de vida para as pessoas da regiao;

* Possibilitar a formacao profissional as pessoas da regido para atuagdo no mercado de

trabalho local e regional, evitando importar mao de obra especializada;

» Despertar o interesse do discente na realizacdo de pesquisas aplicadas através da
insercdo em grupos de pesquisa existentes no Campus Guarapari.
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5. Perfil Profissional do Egresso

O Técnico em Mecanica deve estar ancorado em uma base de conhecimento cientifico-
tecnoldgico, relacionamento interpessoal, comunicag&o oral, pensamento critico e racional,
capacidade para resolver problemas de ordem técnica, capacidade criativa e inovadora,

capacidade de gestio e visdo estratégica em operacdes dos sistemas empresariais.

O profissional, no mundo do trabalho, deve demonstrar: honestidade, responsabilidade,
adaptabilidade, capacidade de planejamento, conhecimento em informatica, ser agil e ter
capacidade de tomada de decisdo. O Técnico em Mecéanica é o profissional possuidor de
espirito critico, de formacgao tecnoldgica generalista e de cultura geral, sélida e consistente.

Elabora projetos de produtos, ferramentas, controle de qualidade, controle de processos e
manutencdo relacionados as maquinas e equipamentos mecanicos. Planeja, aplica e
controla procedimentos de instalagdo, de manutencéo e inspe¢cdo mecanica de maquinas e
equipamentos. Opera equipamentos de usinagem. Aplica procedimentos de soldagem.
Realiza interpretagdo de desenho técnico. Controla processos de fabricagado. Aplica técnicas
de medicdo e ensaios. Especifica materiais para constru¢do mecénica. (Catalogo Nacional
de Cursos Técnicos, 2016).

Também segundo o Catalogo Nacional de Cursos Técnicos publicado em 2016, o egresso
do Curso de Educacido Profissional Técnica em Mecanica possui capacidade para
desempenhar multiplas atribuicbes, podendo atuar no acompanhamento das diferentes
atividades da industria de fabricagdo de maquinas, equipamentos e componentes
mecanicos. Atividades de manutengdo de qualquer industria. Industria aeroespacial.
Industria automobilistica. Industria metalmecanica em geral. Industrias de alimentos e
bebidas, termoelétricas e siderurgicas.

Além desses campos de atuacdo, o Técnico em Mecéanica formado no Ifes - Campus
Guarapari estara preparado para atuar também como empreendedor, pois 0 mesmo estara
apto a planejar, executar e avaliar projetos técnicos de produgdo mecanica.

6. Organizagao Curricular

A organizagdo curricular do curso observa as determinagdes legais presentes nas
legislagdes vigentes e apresenta uma concepcao curricular que favorece o desenvolvimento
de praticas pedagdgicas integradoras e articula o conceito de trabalho, ciéncia, tecnologia e
cultura, a medida que os eixos tecnologicos se constituem de agrupamentos dos
fundamentos cientificos comuns, de intervengdes na natureza, de processos produtivos e

culturais, além de aplicacdes cientificas as atividades humanas.

A proposta pedagdgica do curso esta organizada por nucleos os quais favorecem a pratica
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da interdisciplinaridade, apontando para o reconhecimento da necessidade de uma
educacao profissional e tecnoldgica integradora de conhecimentos cientificos/académicos, e
possibilitando, assim, a construgdo do pensamento tecnoldgico critico e a capacidade de

intervir em situacdes concretas.
6.1 Matriz Curricular

A matriz curricular do curso esta organizada por disciplinas em regime modular com carga
horaria minima obrigatéria de 1200 horas, composto por 4 (quatro) médulos de 300 horas
cada, nao existindo pré-requisitos de componentes curriculares para matriculas em
disciplinas em quaisquer moédulos. Ha, ainda, 320 horas destinadas a pratica de estagio
profissional ndo obrigatério e 90 horas ao nucleo complementar — Optativa — Topicos
Especiais (30 horas) e Inglés Instrumental Nivel | e Il (60 horas). As disciplinas que
compdem a matriz curricular deverao estar articuladas entre si, fundamentadas nos

conceitos de interdisciplinaridade e contextualizagdo. Estando assim organizada:
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Tabela 4: Matriz Curricular do Curso Técnico em Mecéanica:

Curso Técnico em Mecéanica Regime: Modular

Carga Horaria do Curso Dimensionada para 18 semanas

Tempo de Duragdo de 1 (uma) aula = 50 minutos

) Periodo
Componente Curricular Aulas/Semana Total F(I;cflr[é\%?a
1° | 2° | 3° | 4° | (Aulas) | Total (Horas)

Ciéncia dos Materiais 2 36 30
Desenho Mecanico | 4 72 60
Informatica Basica 2 36 30
Mgfearri]al?g Técnica e Resisténcia dos 4 79 60
Metrologia Dimensional 4 72 60
QSMS 2 36 30
Redacgdo Técnica 2 36 30
Ajustagem Mecanica 4 72 60
Desenho Mecanico Il 4 72 60
Elementos de Maquinas 2 36 30
Eletrotécnica Industrial 4 72 60
Maquinas de Fluxo 2 36 30
Maquinas Térmicas | 2 36 30
Tratamentos Térmicos e Metalografia 2 36 30
Ensaios Destrutivos 4 72 60
Hidraulica e Pneumatica 2 36 30
Lubrificagao Industrial 2 36 30
Manutencdo Mecanica Industrial 4 72 60
Processos de Soldagem 4 72 60
Processos de Usinagem 4 72 60
Calderaria e Tubulagdes Industriais 4 72 60
Eletrohidraulica e eletropneumatica 2 36 30
Gestao 2 36 30
Maquinas Térmicas Il 4 72 60
PPCM 2 36 30
Programacdo CNC 2 36 30
Técnicas de Inspecao Industrial 4 72 60

Total da Etapa Escolar 1200
Estagio (nao Obrigatorio) 320

Carga Horaria Total do Curso (Etapa Escolar + Estagio) 1520

Componentes Optativos e Atividades Académicas Permanentes

Inglés Instrumental - Nivel | 2 36 30
Inglés Instrumental - Nivel Il 2 36 30
Topicos Especiais * 2 36 30

Total 90

Topicos especiais®: Pode ser uma disciplina complementar ou um Projeto Técnico a ser

ofertado por um professor, a depender da sua disponibilidade e dos recursos

disponiveis no campus.




6.2 Ementario

Curso: Técnico em Mecéanica Concomitante

Componente Curricular: Ciéncia dos Materiais

Carga Horaria total: 30 horas (36 aulas)
Periodo Letivo: 1° médulo

Carga Horaria teoria: 30 horas (36 aulas)

Objetivos do componente curricular:

Geral:

»  Conhecer os principais tipos de materiais empregados nos projetos industriais;

» Correlacionar a aplicagao dos materiais nos diversos projetos mecanicos, utilizando as suas
propriedades;

» Especificar materiais para utilizacdo de equipamentos industriais, selecionando os materiais
e visando a melhoria de produtos e otimizagdo do desempenho em servigo.

Especificos:
* Reconhecer a importancia e aplicagdo dos materiais nos projetos industriais bem como sua
aplicagao;
* |dentificar 0s diversos tipos de materiais utilizados na

construcao de equipamentos mecanicos;
* Conhecer as propriedades dos materiais;
* Correlacionar as propriedades com o desempenho final;
* Relacionar propriedades com o tipo de ensaio utilizado para medi-las.

Ementa: Introdugdo aos Materiais, Estruturas Cristalinas, Propriedades Mecéanicas, Processos
Siderurgicos do Acgo, Solidificagdo dos Metais e Diagrama de Fases, Introdugdo aos Processos de
Fabricagao, Ferros Fundidos e Agos Inoxidaveis, Ligas Nao Ferrosas, Corrosdo e Revestimento.

CONTEUDOS:

1 — Introdugio

1.1 Importancia dos Materiais

1.2 Introdugéo a Ligagdes Quimicas (Ligacédo de Primeira e Segunda Ordem)
1.3 Classificacdo dos Materiais

1.4 Introducdo aos Materiais Ceramicos

1.5 Introdugdo aos Materiais Poliméricos

1.6 Introducdo a Materiais Diversos (Avancados, Biomateriais, Compdsitos)

2 — Estruturas Cristalinas

2.1 Células Unitarias

2.2 Principais Estruturas Cristalinas (CCC, CFC e HC)
2.3 Fator de empacotamento atdmico (FEA)

2.4 Densidade Atbémica

2.5 Polimorfismo e Alotropia

3 — Propriedades Mecanicas

3.1 Introdugdo as Propriedades dos Materiais (mecanica, térmicas, elétricas, o6ticas, quimicas e etc)
3.2 Resisténcia Mecéanica (Normal e Cisalhante)
3.3 Tenséo de Escoamento

3.4 Ductilidade

3.5 Médulo de Elasticidade

3.6 Resiliéncia

3.7 Tenacidade

3.8 Dureza

3.9 Resisténcia a Fadiga

3.10 Resisténcia a Fluéncia

3.11 Resisténcia ao Desgaste

4 — Processos Siderurgico do Aco
4.1 Produgao do Ago (Minério ao Ago Solidificado)

4.2 Classificagdo dos Metais Ferrosos (Ago - Carbono, Ferros Fundidos, Agos Inoxidaveis e Agos -
Ligas)




4.3 Especificacdo Comercial dos Agos

5 - Solidificagcao dos Metais e Diagrama de Fases

5.1 Solidificagdo dos Metais

5.2 Defeitos Cristalinos nos Metais

5.3 Discordancias e Mecanismos de Endurecimento dos Materiais
5.4 Sistema Binarios Isomorfos

5.5 Regra da Alavanca

5.6 Reagbes Invariante

5.7 Diagrama Ferro — Carbono

6 — Ferros Fundidos e A¢os Inoxidaveis
6.1 Principios dos Ferros Fundidos
6.2 Ferro Fundido Cinzento

6.3 Ferro Fundido Nodular

6.4 Ferro Fundido Maleavel

6.5 Ferro Fundido Branco

6.6 Aplicagdes dos Ferros Fundidos
6.7 Principios dos Acos Inoxidaveis
6.8 Aco Inoxidavel Ferritico

6.9 Aco Inoxidavel Austenitico

6.10 Aco Inoxidavel Martensitico

6.11 Acos Inoxidaveis Diversos;

6.12 Aplicacdes dos Acgos Inoxidaveis

Pré ou co-requisitos: Nao se aplica.

Bibliografia Basica

Item Autor ISBN

Quant.

Link internet
(catalogo virtual)

CALLISTER, William

D. Ciéncia e engenharia de
1 materiais: uma introdugdo. 7. ed.
Rio de Janeiro: LTC - Livros
Técnicos e Cientificos, 2008.

9788521615958 31

SANTOS, Givanido Alves dos.
Tecnologia dos materiais metalicos.
Sao Paulo: Editora Erica, 2015.

9788536513003 21

VAN VLACK, Lawrence

3 H. Principios de ciéncia e
tecnologia dos materiais. 4. ed.
Rio de Janeiro: Elsevier, 2003.

9788570014801 28

Bibliografia Complementar

Item Autor ISBN

Quant.

Link internet
(catalogo virtual)

GARCIA, Amauri. Solidificagao:
1 fundamentos e aplicagdes. 2. ed.
Campinas: UNICAMP, 2007

9788526807822 8

GENTIL, Vicente. Corrosao. 6.
2 ed. Rio de Janeiro: LTC- Livros
Técnicos e Cientificos, 2011

9788521618041 14




Curso: Técnico em Mecéanica Concomitante

Componente Curricular: Desenho Mecanico |

Periodo Letivo: 1° médulo Carga Horaria total: 60 horas (72 aulas)

Objetivos do componente curricular:
Geral:
* Introduzir a linguagem grafica como instrumento de comunicagéo técnica.

» Compreender a forma de representacao aplicada em desenho técnico.

» Desenvolver a capacidade de leitura, interpretacéo e representagao desenho técnico.

Especificos:

» Utilizar e aplicar as linguagens graficas de acordo com as Normas Técnicas NBR ABNT;

» Compreender e desenvolver em croqui e/ou desenho definitivo as vistas ortograficas, cortes e
seccdes de um objeto e sua representagdo em perspectiva;

» Compreender e aplicar corretamente a cotagem de desenho técnico mecénico basico;

*  Compreender e aplicar os fundamentos de desenho geomeétricos no
desenvolvimento de desenho técnico mecanico;

»  Utilizar adequadamente os instrumentos de desenho técnico.

Ementa: Linhas em Desenhos; Uso de Instrumentos e Equipamentos para Desenho; Apresentacao
da Folha para Desenho Técnico; Método de Projecdo Ortografica; Representagbes Especiais;
Cotagem em Desenho Técnico; Cortes e Se¢des; Perspectiva.

1 — Aspectos Gerais

1.1 Aplicacgdo de linhas e desenhos

1.3 Larguras das linhas

1.4 Execucgao de caracteres para escrita em desenhos técnicos
1.5 Emprego de escalas

2 — Uso de Instrumentos e Equipamentos para Desenho
2.1 Par de esquadros 30°/60° e 45°

2.2 Régua Paralela

2.3 Escalimetro

2.4 Compasso.

3 — Apresentacao da Folha para Desenho Técnico
3.1 Folha de desenho

3.2 Leiaute e dimensoes

3.3 Legenda

3.4 Formato de folha série "A"

3.5 Dobramento folha série "A"

4 — Método de Proje¢ao Ortografica
4.1 1° diedro

4.2 3° diedro

4.3 Detalhes ampliados

4.4 Vistas de pecgas encurtadas/ruptura
4.5 Vista auxiliar

4.6 Projecdo com rotagao

5 — Representagdes Especiais
5.1 Vistas especiais

5.2 Vistas localizadas

5.3 Vistas parciais

6 — Cotagem em Desenho Técnico

6.1 Método de execugao

6.2 Apresentacao da cotagem

6.3 Disposicao e apresentacdo da cotagem
6.4 Indicagbes especiais

7 — Cortes e Secodes




7.1 Hachuras

7.2 Corte total

7.3 Meio-corte

7.4 Corte parcial

7.5 Corte em desvio

7.6 Secdes rebatidas dentro ou fora da vista
7.7 Omissao de corte

8 — Perspectiva
8.1 Perspectiva Isométrica
8.2 Perspectiva Cavaleira

Pré ou co-requisitos: Nao se aplica

Bibliografia Basica

Item Autor ISBN

Quant.

Link internet
(catalogo virtual)

SILVA, Arlindo et al. Desenho
técnico moderno. 4. ed. Rio de
1 Janeiro: LTC- Livros Técnicos e | 9788521615224
Cientificos, 2006.
xviii, 475 p

18

PROVENZA, Francesco.
2 Desenhista de maquinas. Sao -
Paulo: Pro - tec

12

MANFE, Giovanni; POZZA, Rino;
SCARATO, Giovanni. Desenho
técnico mecanico: curso completo
3 para as escolas técnias e ciclo| 9788528900095
basico das faculdades de
engenharia, 3. Sdo Paulo: Hemus,
2008.

Bibliografia Complementar

Item Autor ISBN

Quant.

Link internet
(catalogo virtual)




FRENCH, Thomas Ewing; VIERCK,
Charles J. Desenho técnico e
1 tecnologia graflf:a. 8. ec_i. atual., 8525007331 14 )
rev. e ampl. Sdo Paulo: Globo,
2005.
1093 p
Telecurso 2000 - Curso
profissionalizante - Mecénica
[gravagdo de video]: Leitura €
2 interpretacdo de desenho - 1 -
técnico mecénico: volume 1

Curso: Técnico em Mecéanica Concomitante

Componente Curricular: Informatica Basica

Carga Horaria total: 30 horas (36 aulas)
Periodo Letivo: 1° médulo Carga Horaria teoria: 12 horas (14 aulas)
Carga Horaria préatica: 18 horas (22 aulas)

Objetivos do componente curricular:

Geral:
» Identificar equipamentos e acessorios para trabalhar como  usuario de
informatica.

» Conhecer o ambiente do sistema operacional e suas teclas de atalho.

» Selecionar os programas de informatica de acordo com o trabalho a ser executado.

» Aplicar as técnicas e recursos facilitadores dos programas: Word, Excel e PowerPoint de
informatica para usuarios.

» Avaliar facilidades e recursos da Internet.

Especificos:

Distinguir o equipamento que melhor atendera a sua necessidade;

» Utilizar os acessérios adequadamente, a fim de reduzir custos e tempo;

» Gerenciar arquivos e pastas em sistema operacional;

* Executar tarefas rapidas utilizando teclas de atalho;

» Distinguir quando utilizar editor de texto, planilha eletronica e gerador de apresentacao;

* Analisar o trabalho a ser executado e utilizar os recursos adequados ao mesmo a fim de ter um
trabalho com qualidade e criatividade;

» Automatizar tarefas e célculos por meio de férmulas e fungbes do Excel;

* Desenvolver pequenos programas usando macros do Excel,

» Conhecer os sites de pesquisa do navegador Internet;

» Usar mecanismos de filtros para pesquisa em navegadores de Internet;

» Utilizar o correio eletrénico para enviar a receber mensagens;

»  Compreender o funcionamento da Internet;

* Armazenar dados utilizando métodos atuais da Computagao/Internet.

Ementa: Histéria do Computador; Elemento de Hardware; Conceitos de Sistema; Aplicativos de
escritério Operacional; Word; PowerPoint.

1 — Conceitos de Hardware e Software

2 — Elementos de Hardware

2.1 Processador

2.2 Memodrias

2.2.1 Taxonomia de memorias
2.2.2 Hierarquia de memorias

2.3 Gargalo de Von Neumann

2.4 Placa mae

2.5 Dispositivos de entrada e saida




2.6 Drives e demais utilitarios

3 — Conceitos de Sistema Operacional
3.1 Arquivos e diretérios

3.2 Tipos de arquivos

3.3 Teclas de atalho

3.4 Principais programas

4 — Aplicativos de escritério

4.1 Excel

4.2 ldentificagdo de célula

4.3 Diferenciagao entre texto e demais valores

5 — Operadores aritméticos

5.1 Formulas com operadores aritméticos

5.1.2 Fungdes

5.1.3 Filtros

5.1.4 Gréficos

5.1.5 Referéncia de valores em outras planilhas
5.1.6 Referéncia de valores em outros arquivos
5.1.7 Operadores légicos

5.1.8 Introdugéo a sintaxe VBA

5.1.9 Construgado de macros simples

5.2 Word

5.2.1 Escrita e edicdo de texto

5.2.2 Formatagao de fonte

5.2.3 Titulos e sumarios

5.2.4 Numeragao de paginas

5.2.5 Cabecgalho e rodapé

5.3 PowerPoint

5.3.1 Formatagéo de fonte

5.3.2 Transicao de slides

5.3.3 Insercdo de objetos: imagens, videos e graficos
5.3.4 Edigéo de template

5.3.5 Slide mestre

6 — Topicos Atuais da Computacgao/internet
6.1 Ferramentas Online
6.2 Armazenamento na Nuvem

Pré ou co-requisitos: Nao se aplica

Bibliografia Basica

Link internet
Item Autor ISBN Quant. (catélogo virtual)
SILVA, Mario Gomes Informatica:
1 terminologia basica, Windows XP, 9788571949409 3 --
Word XP, Excel XP.
Tanenbaum, Andrew S.
2 Organizagdo  estruturada de 8576050676 7 -
computadores.
Tanenbaum, Andrew S.
3 Redes de Computadores. 8535211853 1 -
Bibliografia Complementar
Link internet
Item Autor ISBN Quant. (catalogo virtual)
Olsen, Diogo Roberto, Laureano
1 Marco Aurélio Pchek - Redes de | 9788563687142 5 --

Computadores




VASCONCELQOS, Laércio. Hardware
na pratica. 2. ed. Rio de Janeiro;
2 Laércio Vasconcelos Computagédo, 9788586770074 1 --
2007.724 p

Curso: Técnico em Mecanica Concomitante

Componente Curricular: Mecéanica Técnica e Resisténcia dos Materiais

Carga Horaria total: 60 horas (72 aulas)
Periodo Letivo: 1° moédulo

Carga Horaria teoria: 60 horas (72 aulas)

Objetivos do componente curricular:
Geral:

* Identificar e aplicar unidades de medidas conforme convencgdes vigentes.

* Efetuar operagdes matematicas simples.

* Resolver problemas simplificados de estatica e dindmica de mecanismos mecéanicos.

* Determinar o Centro de gravidade de superficies simples.

* Dimensionar elementos mecanicos simples por meio da analise dos esforgos solicitantes.

Especificos:

» |dentificar as principais grandezas relacionadas ao estudo da Mecanica;

» Converter unidades de medidas;

* Aplicar o Teorema de Pitagoras e razées trigonométricas na resolu¢éo de problemas;

* Calcular areas de figuras geométricas planas;

* Determinar a posi¢cao dos pontos no plano cartesiano;

* Calcular as intensidades das grandezas que atuam nos corpos;

* Compreender que o atrito diminui o rendimento da maquina;

* Compreender a definicdo de pressdo ou tensdo mecanica e deformacdo e analisar como os
esforgos solicitantes provocam tensbes nos elementos mecéanicos gerando os tipos de
deformacoes;

* Interpretar graficos de tensdo x deformacao de materiais metalicos.

Ementa: Matematica aplicada; Sistemas de unidades; Transmissdo de movimento;

Trabalho, energia e poténcia; Atrito e rendimento; Centro de gravidade; Esforcos externos e
solicitacdes dos elementos mecanicos; Tensdo mecanica e deformacgao especifica dos corpos;
Nocdes de dimensionamento.

1 — Matematica aplicada

1.1 Fragdes: conceitos, redugao e operagoes

1.2 Aplicagao de fragbes com denominador 2 em Metrologia

1.3 Numeros decimais e operagoes

1.4 Potenciagao: conceito e operagdes

1.5 Potencia de base 10 e operagdes

1.6 Notacao cientifica e operagdes

1.7 Trigonometria: conceitos e aplicagbes de seno, cosseno e Tangente. Teorema de Pitagoras
1.8 Logaritmos e exponenciais: definicbes e propriedades

1.9 Algarismos significativos e operacdes

2 — Sistemas de unidades

2.1 Grandezas e unidades de medida

2.2 Sistema internacional

2.3 Equivaléncia entre diferentes unidades de uma grandeza
2.4 Conversao das unidades de medida

3 — Transmissdao de movimento
3.1 Movimento circular

3.2 Relagao de transmissao

3.3 Redutores

4 — Trabalho, energia e poténcia

4.1 Definigdes basicas - principios e leis

4.2 Transformacgao de energia em trabalho e vice-versa
4.3 Poténcia no movimento de translagao

4.4 Poténcia no movimento de rotagédo




4.5 Poténcia util e poténcia motriz

5 — Atrito e rendimento
5.1 O fenbmeno do atrito
5.2 Rendimento das maquinas

6 — Centro de gravidade

6.1 Conceitos — definicdes

6.2 Centro de gravidade de linhas

6.3 Centro de gravidade de superficie planas

7 — Esforgos externos e solicitagdes dos elementos mecéanicos

7.1 Esforgos externos: forgcas e momentos externos

7.2 Classificagao dos esforgos das forgcas e momentos externos

7.3 Elementos mecanicos solicitados a tragdo, compressao, cisalhamento, torgéo e flexao
7.4 Solicitagdes simples e compostas

8 — Tensdao mecanica e deformacao especifica dos corpos

8.1 Conceito de tensdo mecanica

8.2 Tensdo mecénica normal e tangencial

8.3 Perfis de tensdo em elementos sujeitos as solicitagées simples
8.4 Conceito de deformacao especifica

8.5 Diagrama tensao versus deformagéao

8.6 Propriedades mecanicas obtidas a partir do diagrama

9 - Nocoes de dimensionamento

9.1 Dimensionamento por compressao e tragéo

9.2 Dimensionamento por cisalhamento puro, torgao
9.3 Dimensionamento por flexao

Pré ou co-requisitos: Nao se aplica.

Bibliografia Basica

Link internet

Item Autor ISBN Quant. (catélogo virtual)

GELSON, Tezzi et al. Matematica:
1 Ciéncia e aplicagdes: Ensino Médio. | 9788535719598 01 -
Sao Paulo. Atual, 2014.

DANTE, Luiz Roberto. Matematica:
2 contexto e aplicagbes. Ensino Médio. | 9788508129164 01 --
Sao Paulo: Atica, 2011.

BOTELHO, Manoel Henrique
Campos. Resisténcia dos
3 materiais: para entender e gostar. | 9788521204503 15 --
Sao Paulo: Blicher, 2008. xii, 236 p

MELCONIAN, Sarkis. Mecanical
técnica e resisténcia dos

4 materiais. 18. ed. Sdo Paulo: Erica,| 9788571946668 20 --
2007
BEER, Ferdinand Pierre et al.

5 Mecanica dos materiais. 5. ed.| 9788563308238 13 --

Porto Alegre: AMGH, 2011.

HALLIDAY, David; RESNICK, Robert;
WALKER, Jearl (Colab.),
6 Fundamentos de fisica: mecanica,
volume 1. 8. ed. Rio de Janeiro: LTC-
Livros Técnicos e Cientificos, 2008.
349 p

9788521616054 9 -

Bibliografia Complementar

Link internet

Item Autor ISBN Quant. (catalogo virtual)




1 PAIVA, Manuel. Matematica. S&o| 9788516100315 1 -
Paulo: Moderna, 2003.

RAMALHO JUNIOR, Francisco;
FERRARO, Nicolau Gilberto;
SOARES, Paulo Anténio de Toledo.

2 0s fundamentos da fisica 1) 9788516056551 11 -
mecéanica. 9. ed. Sao Paulo: Moderna,
c2007. 494 p

MERIAM, J. L.; KRAIGE, L.
G. Mecéanica para engenharia:
3 volume 2: dindmica. 6 ed. | 9788521617174 8 --
Rio de Janeiro: LTC-
Livros Técnicos e Cientificos, 2009.
BEER, Ferdinand Pierre et al.
Mecanica vetorial para
engenheiros: estatica. 9. ed. Séo

4 | Paulo: McGraw-Hil, 9788580550467 ! -
2012.
Curso: Técnico em Mecanica Concomitante
Componente Curricular: Metrologia Dimensional
Periodo Letivo: 1° mddulo Carga Horaria total: 60 horas (72 aulas)

Objetivos do componente curricular:

Gerais:

» Ler e Interpretar os elementos que compdem os projetos dimensionais de pegas mecanicas no
sistema métrico e/ou inglés, baseando-se em normas nacionais e internacionais.

» Dominar a correta utilizacdo dos instrumentos de medicdo direta e indireta e interpretar os
resultados levando em conta o tratamento estatistico destes, para fins de controle da qualidade
dimensional.

Especificos:

Converter unidades do sistema métrico para o inglés e vice-versa;
Medir os erros sistematico e aleatério de um conjunto de medigdes;

Mensurar dimensdes em pecas mecanicas utilizando instrumentos de medigéo linear e angular;
Realizar medic¢des indiretas utilizando instrumentos de verificagéo, calibragao e controle;
Identificar e calcular os diversos tipos de tolerancias e relaciona-los com os tipos de ajuste.

VVV VY

Ementa: O que é Metrologia; Unidades de Medida; Instrumento de Medigdo; Instrumentos de
Calibragéo e Verificagéo; Tolerancia Dimensional; Tolerancias Geométricas; Rugosidade.

1 — Histéria da Metrologia

2 — Unidades de Medida
2.1 Sistemas Métrico e Inglés
2.2 Conversdo de Unidades

3 — Instrumento de Medicao
3.1 Régua Graduada

3.1.1 Conceito

3.1.2 Tipos e Aplicagdes
3.1.3 Leitura no Sistema Métrico e Inglés
3.1.4 Conservacao

3.2 Goniémetro

3.2.1 Conceito

3.2.2 Tipos e Aplicacdes
3.2.3 Leitura em graus

3.2.4 Conservacao




3.3 Paquimetro

3.3.1 Conceito

3.3.2 Tipos e Aplicacdes

3.3.3 Leitura no Sistema Métrico e Inglés
3.3.4 Tipos de erro

3.3.5 Calibragéo e conservagao

3.4 Micrometro

3.4.1 Conceito

3.4.2 Tipos e Aplicacdes

3.4.3 Leitura no Sistema Métrico e Inglés
3.4.4 Tipos de erro

3.4.5 Calibracao e conservagao

3.5 Relégio Comparador

3.5.1 Conceito

3.5.2 Tipos e Aplicagdes

3.5.3 Leitura no Sistema Métrico e Inglés
3.5.4 Tipos de erro

3.5.5 Calibragéo e conservagao

— Instrumentos de Calibracgao e Verificagao
1 Blocos Padrao
1.1 Conceitos
1.2 Medigéo Direta e Indireta
1.3 Normas
1.4 Técnicas de Medicao

1.5 Acessorios

1.6 Conservacao

2 Calibradores e Verificadores

2.1Tipos e aplicacdes de calibradores e verificadores
2.1.1 Tampao

4.2.1.2 De boca

4.2.1.3 De rosca

4.2.1.4 De raio

4.2.1.5 De &ngulo

4.2.1.6 De folga

4.2.1.7 Conservacgao

4
4.
4.
4.
4.
4.
4.
4.
4.
4.
4.

5 — Tolerancia Dimensional

5.1 Conceitos

5.2 Normas de Tolerancias e Ajustes
5.3 Tipos de Ajuste

6 — Tolerancias Geométricas
6.1 De Forma

6.2 De orientacao

6.3 De posigao

7 - Rugosidade

7.1 Conceito

7.2 Simbologia

7.3 Critérios para Avaliar a Rugosidade
7.4 Pardmetros de Rugosidade

Pré ou co-requisitos: Nao se aplica.

Bibliografia Basica

Link internet

Item Autor ISBN Quant. (catélogo virtual)
LIRA, Francisco Adval de.
1 Metrologia na ||jdustr|a..7., .ed. 0788571947832 10 _
rev. e atual. Sdo Paulo: Erica,
2009. 248 p
GONCALVES JUNIOR, Armando
2 Albertazzi; SOUSA, André R. de| 9788520421161 3 --

Fundamentos de metrologia




cientifica e industrial. 1. ed. Barueri,
SP: Manole, 2008. xiv, 408 p

INMETRO. Vocabulario
internacional de metrologia:
3 conceitos fundamentais e gerais e -- 1 --

termos associados (VIM). 4. ed. Rio
de Janeiro: Inmetro, 2008. 78 p

Bibliografia Complementar

Link internet

Item Autor ISBN Quant. (catélogo virtual)

DOTSON, Connie L. Fundamentals|
of dimensional metrology. 5. ed.
1 Clifton Park, NY: Cengage Learning, 9781418020620 2 -
c2006. xi, 638 p

FARAGO, Francis T.; CURTIS,
Mark A. Handbook of dimensional
2 measurement. 4. ed. New York: 9780831102043 2 -

Industrial Press, c2007. xxiv, 583 p

Curso: Técnico em Mecéanica Concomitante

Componente Curricular: Qualidade, Seguranga, Meio Ambiente e Saude (QSMS)

Carga Horaria total: 30 horas (36 aulas)
Periodo Letivo: 1° médulo

Carga Hordria teoria: 30 horas (36 aulas)

Objetivos do componente curricular:
Gerais:
*Criar a consciéncia de seguran¢a nos ambientes de trabalho visando a integridade fisica e
mental do profissional;
» Compreender a influéncia do trabalho na modificagdo do meio ambiente, direcionando as ag¢des
de maneira sustentavel;
» Compreender os aspectos relativos a um sistema de gestao integrado em empresas.

Especificos:

» Descriminar os principais conceitos vinculados a seguranga do trabalho e quais estruturas
dentro das empresas atuam com a gestéo de seguranga;

» Classificar riscos ambientais existentes no ambiente de trabalho e em atividades
operacionais, identificando medidas preventivas de ordem coletiva e individual, de forma
genérica, que deverao ser adotadas objetivando prevenir acidentes.

» Compreender as principais estruturas vinculadas a seguranca, saude e meio ambiente nas
empresas;

» Adotar técnicas de prevengao e combate a incéndios, identificando corretamente as classes
de incéndio e aplicando seus respectivos agentes extintores;

» Estudar as principais técnicas de prevencéo e combate a sinistros;

» Compreender as principais informagdes vinculadas & seguranga nos equipamentos e 0s
riscos de acidentes nas principais atividades vinculadas a mecanica;

» Estudar as principais técnicas primeiros socorros;

* Aprender sobre atuagdo em ambientes industriais que envolvam trabalho em altura, espacgo
confinado e atividades insalubres;

» Conscientizar das suas responsabilidades nos acidentes e as penalidades que poderdo
sofrer quando responsavel pelo acidente;

» Aprender os principais aspectos dos sistemas de gestao integrados, aplicados nas empresas.

Ementa: Introdugdo a Seguranga no Trabalho; Mapas de Riscos Ambientais; Técnicas de Prevencgao
e Combate a Sinistros; Introdugdo as Técnicas de Primeiros Socorros; Condicdes Especificas de
Trabalho em Ambientes; Industriais; Responsabilidades Civil e Criminal no Acidente de Trabalho;
Nocdes de Sistemas Integrados de Gestao.

1 — Introdugao a Seguranga no Trabalho
1.1 Histérico

1.2 Aspectos sociais e econémicos

1.3 Dados estatisticos de acidentes




1.4 Conceitos basicos

1.4.1 Acidente de trabalho: Conceito legal e prevencionista
1.4.2 Tipos de acidente

1.4.3 Causas dos acidentes do trabalho
1.4.4 Incidente

1.4.5 Doenga do Trabalho e Doencga Profissional
1.4.6 Risco x Perigo

1.4.7 Condic¢ao insegura e ato inseguro
1.4.8 CIPA

1.4,

1.4.10 PCMSO

1.4.11 PPRA

1.4.12 CAT

1.5 Normalizagéo e legislacédo

1.6 Investigagéo do acidente de trabalho

1.7 Equipamentos de protecao individual e coletiva

22 — Mapas de Riscos Ambientais
2.1 Riscos de acidentes

2.2 Riscos fisicos

2.3 Riscos quimicos

2.4 Riscos ergondmicos

3 — Técnicas de Prevencao e Combate a Sinistros
3.1 Inspecdes de segurancga

3.2 Campanhas de Conscientizagdo

3.3 DDS

3.4 Analise Preliminar de Riscos

3.5 Permissao de Trabalho

3.6 Sinalizagdo de Seguranga

4 — Técnicas de Prevengao e Combate a Incéndios
4.1 Tridngulo do fogo

4.2 Classes de Incéndio

4.3 Agentes extintores

5 — Maquinas e Equipamentos

5.1 Seguranga em equipamentos mecanicos industriais

5.2 Seguranca em operagado de maquinas operatrizes

5.3 Seguranca nas atividades de soldas e cortes

5.4 Seguranca nas atividades de transporte e movimentagao de cargas
5.5 Técnicas de Etiquetagem e impedimento

5.6 Tépicos da NR 12

6 — Técnicas de Primeiros Socorros
6.1 Atividades Insalubres

6.2 Trabalho em Espago Confinado
6.3 Trabalho em Altura

7 — Direitos e Deveres Civis e Criminal no Acidente de Trabalho

8 — Nocgoes de Sistemas Integrados de Gestao
8.1 Qualidade

8.1.1. Conceitos basicos da Qualidade

8.1.2. Padronizacgao de Processos

8.1.3. Melhoria da Qualidade

8.1.4. Sistema de Gestao da Qualidade

8.1.5. 1SO 9000 e 9001

8.2. Meio Ambiente

8.2.1 1ISO 14001

8.3. Gestdo de Saude e Seguranga do Trabalho
8.3.1. OHSAS 18001

Pré ou co-requisitos: Nao se aplica.

Bibliografia Basica




Item Autor ISBN Quant.

Link internet
(catalogo virtual)

BARBOSA FILHO, Antonio Nunes.
Seguranga do trabalho & gestao
ambiental. 3. ed. Sdo Paulo: 9788522458547 8 --
Atlas, 2010.

SEGURANCA e medicina do
trabalho. 75. ed. Sédo Paulo:

2 9788522497768 9 -

Atlas, 2015.

SALIBA, Tuffi Messias. Curso
basico de seguranga e higiene

3 ocupacional. 3. ed. Sdo Paulo: LTr,| 9788536114606 10 --

2010.

Bibliografia Complementar

Item Autor ISBN Quant.

Link internet
(catalogo virtual)

CERQUEIRA, Jorge Pedreira de.
Sistemas de gestido integrados:
ISO 9001, ISO 14001, OHSAS
conceitos e aplicagdes. 2. ed. rev. e
ampl. Rio de Janeiro: Qualitymark,
2010

Curso: Técnico em Mecanica Concomitante

Componente Curricular: Redacgao Técnica

Periodo Letivo: 1° mdédulo

Carga Horaria total: 30 horas (36 aulas)

Carga Horaria teoria: 30 horas (36 aulas)

Objetivos do componente curricular:
Gerais:

>

Produzir e compreender textos considerando os contextos profissional, familiar e social nos quais
o aluno esta inserido;

» Recriar aspectos de sua realidade pela leitura e producéo de textos;

» Aprofundar os conhecimentos da variedade culta formal da lingua;

» Produzir textos caracteristicos de redagdo oficial e técnica, empregando de acordo com as
possibilidades de cada género, mecanismos de coesao e os demais fatores de textualidade.

Especificos:

» Identificar as caracteristicas tipicas de um texto de analise, opinido, informagéao, exposic¢ao,
técnico e cientifico;

» Usar adequadamente os textos técnicos oficiais;

» |dentificar os fatores da textualidade;

» Desenvolver paragrafos a partir de palavras e ideias chaves;

» Relacionar diferentes ideias em um texto;

» Adequar textos produzidos aos padrdes da norma culta, observando a importancia do
paralelismo seméantico e gramatical para a clareza do texto e a énfase de certas ideias.

» Estabelecer relagdes entre parte de um texto a partir de repetigdo ou substituicdo de um termo;

» Avaliar as caracteristicas préprias de um texto informativo (tépico e hierarquia e informacao,
exemplificagédo e analogia).

» Comparar textos de diferentes géneros quanto ao tratamento tematico e aos recursos formais

utilizados pelo autor.

Ementa: Noc¢des de Texto; Pratica da Expresséo Escrita; Elementos Basicos de Ortografia; Redacao;
Relatérios Técnicos; Analise Discursiva de Textos.

1 — Nogoes de Texto
1.1 Tipos e géneros textuais
1.2 Interpretacdo de textos




1.3 Producao textuais

22 — Pratica da Expressao Escrita
2.1 Desenvolvimentos de paragrafo
2.2 Coeréncia

2.3 Coesao textuais.

3 — Elementos Basicos de Ortografia

3.1 Acentuacao Gréfica

3.2 Pontuagoes

3.3 Concordancias (nominal e verbal)

3.4 Regéncias (nominal e verbal)

3.5 Crase

3.6 Colocacao pronominal aplicados na producéo textual
3.7 Redagao particular

3.8 Redacéo oficial

3.9 Redagao comercial

4 — Estrutura Técnicos

5 — Textos Discursivos

Pré ou co-requisitos: Nao se aplica.

Bibliografia Basica

Item Autor ISBN

Quant.

Link internet
(catalogo virtual)

FIORIN, J, L.; SAVIOLI, F. P.
LicGes de Texto: leitura e redagéo.
5 ed. Sdo Paulo: Atica, 2006.

9788508105946 8

GOLD, M. Redag¢édo Empresarial. 4
ed. Sao Paulo: Pearson Orentice
Hall, 2010.

9788576056829 7

BLIKSTEIN, Izidoro. Técnicas de
3 comunicagdo escrita. 22 ed. S&o

Paulo: Atica, 2006. 9788508102259 9
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Link internet
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ABREU, Antonio Suarez. Curso de
1 redagdo. 12 ed. Sdo Paulo: Atica,

2008 9788508091386 3

OLIVEIRA, José Paulo Moreira de;
MOTTA, Carlos Alberto Paula.
2 Como escrever textos técnicos.
Sdo Paulo: Thomson Learning,
2007.

852210431X 3

IFES. Normas para apresentagao
de trabalhos académicos e
3 cientificos: documento impresso e/
ou digital. 8 ed. rev. e ampl.— Vitdria
: Ifes, 2017.




Curso: Técnico em Mecéanica Concomitante

Componente Curricular: Ajustagem Mecanica

Periodo Letivo: 2° médulo Carga Horaria total: 60 horas (72 aulas)

Objetivos do componente curricular:
Gerais:

» Ajustar e instalar equipamentos em conjuntos mecanicos e dispositivos de usinagem;
» Reparar equipamentos em conjuntos mecanicos de acordo com as normas e procedimentos

técnicos.

Especificos:

» Medir pegas mecanicas utilizando os instrumentos de medigao, verificagdo, calibracdo e
controle;

» Empregar tolerdncias e ajustes dentro da qualidade dimensional e geométrica na produgao
mecanica;

» Tragar, curvar e dobrar chapas e pegas planas; Executar cortes e furos em pegas metalicas;
Limar e lixar pecas metdlicas; Esmerilhar pecas metalicas; Executar abertura de rosca interna e
externa com machos e cossinetes manuais; Afiar manualmente ferramenta monocortante.

Ementa: Tragcagem; Serra; Limar e Lixar; Furar; Afiagdo; Rosca; Esmerilhar.

1 — Tragagem

1.1 Aspectos Gerais
1.2 Ferramentas

1.3 Aplicacgéao Pratica

2 — Serra

2.1 Aspectos Gerais

2.2 Tipos e Aplicacoes

2.3 Operacao e Regras de Segurancga
2.4 Aplicacao Pratica

3 — Limar e Lixar

3.1 Aspectos Gerais
3.2 Tipos e Aplicagdes
3.3 Aplicacdo Pratica

4 — Furar

4.1 Aspectos Gerais

4.2 Tipos e Aplicagdes

4.3 Operagao e Regras de Seguranga
4.4 Aplicagao Pratica

5 — Afiagao

5.1 Geometria da Ferramenta de Corte
5.2 Operacao e Regras de Seguranca
5.3 Aplicacao Pratica

6 — Rosca

6.1 Aspectos Gerais
6.2 Classificacao

6.3 Aplicacao Pratica

7 — Esmerilhar

7.1 Aspectos Gerais

7.2 Operacgao e Regras de Seguranca
7.3 Aplicagao Pratica

Pré ou co-requisitos: Nao se aplica.

Bibliografia Basica




Link internet
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PUGLIESI, M. A Técnica da
1 ajustagem: metrologia, medicao,
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LIRA, Francisco Adval de.
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FERRARESI, D. Fundamentos da
1 Usinagem dos Metais. Sdo Paulo; 8521202571 18 --
Edgard Blucher, 1970. 751 p.

Curso: Técnico em Mecéanica Concomitante

Componente Curricular: Desenho Mecéanico |l

Carga Horaria total: 60 horas (72 aulas)

Periodo Letivo: 2" modulo Carga Horaria Pratica: 60 horas (72 aulas)

Objetivos do componente curricular:
Gerais:
» Desenvolver a capacidade de interpretacdo e representagdo de projetos de maquinas e

equipamentos mecanicos;
» Desenvolver a capacidade de utilizar softwares de CAD (Desenho Auxiliado por Computador)

Especificos:
» Compreender e aplicar a simbologia utilizada em projetos de maquinas e equipamentos
mecanicos;

» Compreender e desenvolver desenhos de elemento de maquinas;

» Empregar os softwares de modelagem 2D e 3D, para representacdo de maquinas e
equipamentos mecanicos.

Ementa: Autocad; Desenho de componentes mecanicos utilizando a ferramenta CAD; Software de
Modelagem 3d.

1 — AutoCAd

1.1 Interface do AutoCAD

1.1.1 Area de desenho;

1.1.2 Ribbons;

1.1.3 Toolbar (Barra de Ferramentas);

1.1.4 Como mostrar e ocultar barra de ferramentas;
1.1.5 Linha de Comando (Command Line);

1.1.6 Ambientes de trabalho.

1.2 Comandos de Visualizagao
1.2.1 Zoom Window;

1.2.2 Zoom In;

1.2.3 Zoom Out;

1.2.4 Zoom Extents;

1.2.5 Pan Realtime;

1.2.6 Intellimouse.

1.3 Coordenadas




3.1 UCS e WCS;

.3.2 Coordenadas cartesianas absolutas;

.3.3 Coordenadas cartesianas relativas;

.3.4 Coordenadas cartesianas relativas Polares.

1.4 Criacao de objetos graficos
1.4.1 Line;

1.4.2 Polygon;

1.4.3 Rectangle;
1.4.4 Arc;

1.4.5 Circle;

1.4.6 Spline;

1.4.7 Ellipse;

1.4.8 Insert Block;
1.4.9 Make Block;
1.4.10 Hatch;

1.4.11 Multlllne Text.

1.5 Listagem e analise de informagdes do desenho e dos objetos
1.5.1 Dist;

1.5.2 Radius;
1.5
1.5

Modificagao e criagdo de propriedades de objetos
.1 Layer;

.2 Cores — Color;

.3 Tipos de linhas — Linetype;

.4 Espessura de Linhas — Lineweight;

.5 Modificagao de propriedades de objetos — Properties.

@@@@@G

10 Join;
1 Chamfer
2 Fillet;

7
7
7
7
7
7.
7.
a7 Scale
7
7
7.
7.
7.
.7.13 Explode.

Ao

1.8 Comandos de precisao
1.8.1 Infer Constraints;

1.8.2 Snap Mode;

1.8.3 Grid Display;

1.8.4 Ortho;

1.8.5 Polar Tacking;

1.8.6 Object Snap;

1.8.7 3D Object Snap;

1.8.8 Object Snap Tracking;
1.8.9 Dynamic Input;

1.8.10 Show/Hide Lineweight;
1.8.11 Show/Hide Transparence;
1.8.12 Quick Properties;
1.8.13 Selection Cycling;
1.8.14 Annotation Monitor.

1.9 Dimensionamento e anotagodes
1.9.1 Linear;

1.9.2 Aligned;

1.9.3 Radius;

1.9.4 Diameter;




1.9.5 Angular;

1.9.6 Baseline;

1.9.7 Continue;

1.9.8 Center Mark;
1.9.9 Dimension Style.

o ©

1.10 Criacao de chamadas de detalhe
1.10.1 Multileader;

1.10.2 Add Leader;

1.10.3 Align Multileader;

1.10.4 Multileader Styler.

1.11 Perspectiva isométrica

1.11.1 Configuracao para trabalhar em modo isométrico
1.12 Plotagem

1.12.1 Model Space;

1.12.2 Layout Space.

2 — Desenho de Componentes Mecanicos

2.1. Parafusos, porcas e arruelas;
2.1.1. Desenho de roscas (métrica, Whitworth e quadrada); 2.1.2.Representagdo simbdlica no
desenho.

2.2. Rebite
2.2.1.Desenho de rebites;
2.2.2.Representacéo simbdlica no desenho.

2.3. Molas
2.3.1. Desenho de uma mola de compresséao; 2.3.2.Representa¢do simbdlica no desenho.

2.4. Polias
2.4.2.Desenho de um par de polias para correia em “V”; 2.4.3.Representagao simbolica no desenho.

2.5. Eixos

2.5.1 Desenho de eixos;

2.5.2 Desenho de rasgos e chavetas;

2.5.3 Desenho de rasgos de anéis de retencéo;

2.5.4 Desenho de chanfros, raios de concordancias e furos de centros.

2.6. Engrenagens cilindricas

2.6.1.Desenho de engrenagens cilindricas;

2.6.2.Representacdo simbdlica no desenho.2.7 Complemento do desenho mecanico
2.9.1 Indicagéo de estado de superficies;

2.9.2 Tolerancia dimensional;

2.9.3 Tolerancia geométrica.

3 — SOFTWARE DE MODELAGEM 3D
3.1. Interface do Software
3.1.1.Ambientes do Software;
3.1.2.Comandos de visualizagao;
3.1.3.Trabalhando planos de referéncia.

3.2. Criagdo de Rascunhos e Perfis 2D 3.2.1.Linhas;

3.2.2.Arcos;

3.2.3.Circulos;

3.2.4.Chanfros;

3.2.5.Concordancias;

3.2.6. Edicao do perfil com os comandos de movimentagao, rotacéo, espelho e escala;
3.2.7. Definicao de restricbes geométricas e dimensionais.

3.3. Modelamento Basico (Sélido e Superficie) Usando Software de Modelagem 3D
3.3.1.Comandos para criagdo de features primarias;

3.3.2.Criagdo de componentes por extrusao; 3.3.3.Criagao de componentes por recorte;
3.3.4.Criacao de componentes por revolucao;

3.3.5.Criacdo de componentes por extrusdo com secdo variada;

3.3.6.Criacao de furos;




3.3.7 Criacao de roscas;

3.3.8 Comandos para tratamento da feature;
3.3.9.Inclinagao de face;

3.3.10.Arredondamento de cantos;

3.3.11.Chanfros;

3.3.12.Cépias simples e com padrao retangular e polar;
3.3.13.Espelhamento e simetria;

3.3.14.Definicao de espessuras de paredes.

3.4. Montagens Usando Software de Modelagem 3D
3.4.1.Inser¢gado de componentes;

3.4.2.Montagem e relagdes de montagem de pegas;
3.4.3.Definigao de restricbes de montagens;
3.4.4.Movimentagdo de componentes na montagem.

3.5. Elaboragao de Projeto Usando Software de Modelagem 3D
3.5.1.Criagao de vista explodida de Conjuntos mecanicos;
3.5.2.Criacdo de uma folha de desenho de uma vista explodida;
3.5.3.Criacdo de uma folha de desenho de vistas da pecga, detalhamento e vista em secao.

Pré ou co-requisitos: Nao se aplica.
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Curso: Técnico em Mecéanica Concomitante

Componente Curricular: Elementos de Maquinas

Periodo Letivo: 2° médulo Carga Horaria total: 30 horas (36 aulas)
Objetivos do componente curricular:
Gerais:
* Entender a importancia dos mais variados elementos de maquinas nos equipamentos
mecanicos;

» Conhecer os diversos tipos de elementos de maquinas;

» Especificar: Elementos de fixagéo, elementos elasticos, elementos de apoio, elementos de
vedacéao e elementos de transmissao.

Especificos:
* Leitura e interpretacdo de catélogos técnicos na especificacdo dos elementos de maquinas;
* Identificar falhas e solugdes de problemas relacionados a elementos de maquinas.
* Selecionar elementos de maquinas de acordo com a poténcia a transmitir;

* Selecionar elementos de maquinas de acordo com o tipo de transmissao.

Ementa: Elementos de maquinas; Elementos de Fixacdo; Elementos de Apoio; Elementos de
Transmissao; Engrenagens; Correntes; Correias e polias; Cabos de ago; Acoplamentos; Elementos de
Vedacao.

1 — Conceitos e Definigoes

1.1 O que sado elementos de maquinas

1.2 Diferenga entre elementos de maquinas e conjunto mecanico
1.3 Tipos de elementos de maquinas e suas fungdes: de fixagdo, de apoio, elasticos, de transmissao,
de vedacéao

1.3.1 Caracteristicas gerais: nhomenclatura das partes do parafuso;
1.3.2 Roscas

1.3.2.1 Caracteristicas gerais das roscas

1.3.2.2 Tipos de roscas

1.3.2.2.1 Rosca métrica

1.3.2.2.2 Rosca whitworth

1.3.2.2.3 Rosca americana

1.3.2.2.4 Rosca trapezoidal

1.3.2.2.5 Rosca acme

1.3.2.2.6 Rosca NPT

1.3.2.2.7 Tabelas padronizadas de roscas

.3 Tipos de parafusos
.3.1 Passantes

.3.2 Nao passantes

.3.3 De pressao

.3.4 Prisioneiro

.3.5 Auto atarrachante

.4 Materiais dos parafusos
.5 Formas da cabega

.6 Forma de atarrachamento

.7 Formatos do corpo

.8 Formas da ponta

.9 Classe de resisténcia de parafusos (ISO e SAE)
.10 Especificagao de parafusos

.11 Torque de aperto de parafusos

.12 Danos em parafusos
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2.3 Porcas

2.3.1 Fungao das porcas

2.3.2 Materiais das porcas

2.3.3 Tipos de porcas e utilizagao

2.3.4 Dimensdes padronizadas e especificacdo de porcas
2.3.5 Danos em porcas




2.4 Arruelas

2.4.1 Fungéo das arruelas

2.4.2 Materiais das arruelas

2.4.3 Tipos de arruelas e utilizagao

2.4.4 Dimensoes padronizadas e especificagao de arruelas
2.4.5 Danos em arruelas

2.5 Rebites

2.5.1 Fungao e aplicagao dos rebites

2.5.2 Partes do rebite

2.5.3 Tipos de rebite e aplicagdes

2.5.4 Vantagens e desvantagens da utilizagdo dos rebites em relagéo a soldagem
2.5.5 Dimensoes de rebites padronizados

2.5.6 Especificacdo de rebites (incluindo calculos de didmetro, furo e chapas)
2.5.7 Técnicas de rebitagem

2.5.7.1 Montagem de rebites

2.5.7.2 Posicionamento das chapas

2.5.7.3 Retirada de rebites

2.5.8 Defeitos na rebitagem

2.6 Pinos e cavilhas

2.6.1 Definicdo e funcao

2.6.2 Materiais dos pinos e cavilhas
2.6.3 Tipos de pinos e aplicacdes

2.6.4 Tipos de cavilhas e aplicacdes
2.6.5 Especificagdo de pinos e cavilhas

2.7 Cupilhas (contrapinos)
2.7.1 Definigdo e funcéo

2.7.2 Materiais das cupilhas
2.7.3 Alguns tipos e aplicagbes

2.8 Anéis elasticos

2.8.1 Defini¢édo e funcéo

2.8.2 Materiais dos anéis elasticos

2.8.3 Tipos de anéis: caracteristicas e utilizagao

2.8.4 Dimensdes padronizadas e especificacdo de anéis elasticos
2.9 Chavetas

2.9.1 Definigédo e funcéo

2.9.2 Materiais das chavetas

2.9.3 Tipos de chavetas e aplicagbes

2.9.4 Dimensdes padronizadas e especificacdo de chavetas
2.9.5 Defeitos em chavetas

3.1 Definigoes e diferenga entre deslizamento e rolamento.

3.2 Guias

3.2.1 Tipos
3.2.2 Materiais
3.2.3 Aplicagbes

3.3 Mancais de deslizamento
3.3.1 Tipos

3.3.2 Materiais

3.3.3 Aplicagdes

3.4 Buchas

3.4.1 Tipos (cilindricas/conicas, fixagdo/guia)
3.4.2 Materiais

3.4.3 Aplicacdes

3.5 Mancais de rolamento
3.5.1 Tipos

3.5.2 Materiais

3.5.3 Aplicagbes

3.5.4 Especificagbes

3.5.5 Aplicagbes




4.1 Eixos e arvores
4.1.1 Tipos

4.1.2 Materiais
4.1.3 Aplicacbes

5.1.1 Nomenclatura das partes das engrenagens

5.2.1 Tipos de engrenagens e aplicagdes (incluir citar engrenagens de correntes)
5.2.2 Materiais e processos de fabricagao

5.2.3 Relagao de transmissao

5.2.4 Defeitos tipicos

6.1.1 Nomenclatura das partes das correntes
6.1.2 Tipos, caracteristicas e aplicagdes

6.1.3 Materiais e processos de fabricagao

6.1.4 Relagao de transmissao

6.1.5 Defeitos tipicos

7.1. 1 Correias

7.1.2 Constituicdo da correia

7.2.1.1Tipos, caracteristicas e aplicagdes
7.2.1.2 Materiais e processos de fabricagao
7.2.1.3 Cuidados e Defeitos tipicos

7.2.2 Polias

7.2.2.1 Constituicao/partes e nomenclatura das polias
7.2.2.3 Tipos, caracteristicas e aplicagdes
7.2.2.4 Materiais e processos de fabricagao
7.2.2.5 Cuidados e Defeitos tipicos

7.2.2.6 Relagao de transmissao

10.1 Vedacao estatica e vedagdo dinamica
10.2 J untas

10.2.1Tipos e Materiais de fabricagéo

10.2.2 Modo de funcionamento

10.2.3 Aplicagao

10.3 Anéis o'ring
10.3.1Tipos

10.3.2 Modo de funcionamento
10.3.3 Aplicagao

10.4 Retentores

10.4.1Tipos

10.4.2 Modo de funcionamento
10.4.3 Aplicacéo

10.5 Gaxetas

10.5.1Tipos

10.5.1.1Modo de funcionamento
10.5.1.2Aplicagao

10.6 Selo mecénico
10.6.1 Tipos
10.6.2 Modo de funcionamento




10.6.3 Aplicacao.

Pré ou co-requisitos: Nao se aplica.

Bibliografia Basica

Item Autor ISBN

Quant.

Link internet
(catalogo virtual)

MELCONIAN, Sarkis. Elementos
1 de maquinas. 10. ed. Sao Paulo:
Erica, 2014. 376 p 9788571947030

10

NIEMANN, Gustav. Elementos de

2 maquinas [Niemann]: volume |I. 9788521200338
Sao Paulo: Edgard Blacher, 1971.

219 p

NIEMANN, Gustav. Elementos de
3 maquinas [Niemann]: volume II. 9788521200352
Sao Paulo: Edgard Blicher, 1971.
207 p

NIEMANN, Gustav. Elementos de
4 maquinas [Niemann]: volume Il
1828 gaulo: Edgard Blicher, 1971. 9788521200352

FAIRES, Virgil Moring. Elementos
5 organicos d.e maquinas. 2._ed. Rio 8521601913
de Janeiro: Livros Técnicos e
Cientificos, 1971. 2 v. (xii, 651p.)

14

Bibliografia Complementar

Item Autor ISBN

Quant.

Link internet
(catalogo virtual)

MELCONIAN, Sarkis. Elementos de|
1 maquinas [Melconian]. 9. ed. rev. 9788571947030
S&o Paulo: Erica, 2008. 358 p

28

COLLINS, J. A. Projeto mecanico
de elementos de maquinas: uma
perspectiva de prevencado da falha.
2 Rio de Janeiro: LTC-Livros| 9788521614753
Técnicos e Cientificos, 2006. x, 740

p

CUNHA, Lamartine Bezerra da.
3 Elementos de.maqumag. Rio de 8521614551
Janeiro: LTC- Livros Técnicos e
Cientificos, 2005




Curso: Técnico em Mecéanica Concomitante

Componente Curricular: Eletrotécnica Industrial

Periodo Letivo: 2° médulo Carga Horaria total: 60 horas (72 aulas)

Objetivos do componente curricular:

Geral:

Especificos:
» Conhecer as principais grandezas elétricas e suas unidades;

* Desenhar esquemas de comandos elétricos.

¢ Desenvolver conhecimento sobre eletricidade, comandos elétricos e nogbes de automacao.

* Identificar e selecionar instrumentos adequados para medigao elétrica eletrdnicos;
» Executar servicos de instalacdo e montagem de circuitos de comandos de motores elétricos;
» Elaborar procedimentos de testes de dispositivos de comando e protegao;

Ementa: Eletricidade, Comandos elétricos e Automacéao basica

1.1 Conceitos

1.2 Eletricidade basica (resistores, indutores, capacitores)
1.3 Eletrodinamica

1.4 Magnetismo

1.5 Eletromagnetismo

2.1 Principio basico de funcionamento de maquinas elétricas

2.2 Componentes e protegdo (reles, fusiveis, sensores e acionadores
2.3 Logica (circuito de comando, forca e sinalizagao)

2.4 Partida direta de motores de indugao

2.5 Partida direta com reversao de motores de inducéo

2.6 Partida estrela tridngulo de motores de indugéo

3.1 Sensores;
3.2 Controle ON/OFF
3.2 Controlador Légico Programavel — CLP

Pré ou co-requisitos: Nao se aplica.

Bibliografia Basica

Item Autor ISBN

Quant.

Link internet
(catalogo virtual)

FRANCHI, Claiton Moro.
1 Acionamentos elétricos. 4. ed.
Sao Paulo: Erica, 2008. 9788536501499

BOYLESTAD, Robert L. Introdugao
a analise de circuitos. 12. ed. Sd0| 9788564574205
Paulo: Pearson Prentice Hall, c2012.

11

GUSSOW, Milton Eletricidade
3 basica. 2. ed. rev. e ampl. Sdo| 9788534606127
Paulo: Pearson Makron Books,
2008.

ALVES, José Luiz Loureiro.
4 Instrumentagdo, controle e | 9788521614425
automacao de processos. Rio de
Janeiro: LTC - Livros Técnicos e




Cientificos, 2005. xiii, 270 p. | |
Bibliografia Complementar

Link internet

Item Autor ISBN Quant. (catalogo virtual)

NASCIMENTO G. Comandos
1 elétricos: teoria' e atividades. 1. 9788536503868 9
ed. Sao Paulo: Erica, c2011.

FIALHO, Arivelto Bustamante.
Instrumentagao industrial:
2 conceitos, aplica96e§ e analises. 7. 9788571949225 6
ed. rev. Sao Paulo: Erica, 2010. 280

p

Curso: Técnico em Mecanica Concomitante

Componente Curricular: Maquinas de Fluxo

Periodo Letivo: 2° modulo Carga Horaria total: 30 horas (36 aulas)

Objetivos do componente curricular:

Geral:

e Fornecer ao aluno nogdes para a classificagao e especificacdo de maquinas de fluxo, através de
uma anadlise dos fendmenos fisicos que regem o funcionamento dos principais tipos de
maquinas de fluxo encontradas nas industrias.

Especificos:

e O aluno aprendera ainda os principais elementos construtivos, montagem, modos de instalagao,
e funcionamento das maquinas de fluxo, além dos principais problemas funcionais e de
instalagao destes componentes.

Ementa: Introducdo as Maquinas de Fluxo; Instalagbes de Bombeamento; Ventiladores; Turbinas;
Compressores.

1—

1.1 Definigéao
1.2 Histdrico
1.3 Aplicacgdes

2 _
2.1 Energia disponivel

2.2 Perda de carga distribuida e localizada

2.3 Principais valvulas utilizadas em sistemas de circulagao forgcada
2.4 Dimensionamento de uma instalagao de bombeamento

3 —
3.1 Classificagéo

3.2 Selegao

3.3 Associagao em serie e paralelo
3.4 NPSH

3.5 Curvas caracteristicas

3.6 Cavitacao

a4 —

4.1 Classificagdo e selegao de turbinas hidraulicas
4.2 Turbinas Pelton

4.3 Turbinas Francis

4.4 Turbinas Kaplan

4.5 Instalagéo e inspegao de turbinas hidraulicas

5 —
5.1 Finalidade e aplicagdes




5.2 Classificacao
5.3 Selegao

5.4 Instalagao
5.5 Inspecéo

6 —
6.1 Finalidade e aplicagoes
6.2 Classificacao

6.3 Selecao

6.4 Instalagao

6.5 Inspecédo

Pré ou co-requisitos: Nao se aplica.

Bibliografia Basica

Link internet

Item Autor ISBN Quant. (catélogo virtual)

MATTOS, Edson Ezequiel de.
Bombas industriais. 2. ed. Rio de
1 Janeiro: 857193004X 6 -

Interciéncia, 1998.

HENN, Erico Antoénio Lopes.
Maquinas de fluido. 2. ed. Santa
Maria, RS: Editora da UFSM, 2006.

8573910755 18 -

MACINTYRE, Archibald Joseph.
Bombas e instalagbes de
bombeamento. 2. ed. rev. Rio de
3 Janeiro: LTC-Livros Técnicos e 9788521610861 17 -
Cientificos, c1997.

Bibliografia Complementar

Link internet

Item Autor ISBN Quant. (catalogo virtual)

BRAN, Richard; SOUZA, Zulcy de.
Maquinas de fluxo: turbinas, 1
bombas, ventiladores. Rio de
Janeiro: Ao Livro Técnico, 1980.

Curso: Técnico em Mecanica Concomitante

Componente Curricular: Maquinas Térmicas |

Periodo Letivo: 2° moédulo Carga Horaria total: 30 horas (36 aulas)

Objetivos do componente curricular:
Gerais:

e Descrever as caracteristicas gerais e as aplicagbes dos diversos equipamentos de refrigeracao
e ar-condicionado, visando a operagao e a manutengao destes equipamentos na area industrial.

e |dentificar os elementos de sistemas de refrigeracéo e condicionamento de ar.

Especificos:
e |dentificar componentes, tipos, fungdes e falhas dos sistemas de refrigeragdo e
condicionamento de ar;
e Descrever o funcionamento dos ciclos de refrigeracao e dos sistemas de condicionamento de
ar.




Ementa: Termodinamicos Basicos; Refrigeragao; Ar condicionado
1 — Conceitos

1.1 Propriedades termodinamicas: temperatura, dilatacdo térmica, transferéncia de calor, lei dos
gases, mudancga de estado fisico, nogdes da 1 e 2 leis da termodindmica. Rendimento e Eficiéncia de
maquinas térmicas.

2 _
2.1 Conceituagao e objetivos

2.2 Fluidos refrigerantes

2.3 Ciclos de refrigeragéo descri¢gao funcionamento e fungéo dos principais componentes
2.4 Nocdes sobre carga térmica

2.5 Circuitos basicos de refrigeracao

2.6 Torres de Resfriamento

3 —

3.1 Conceituagao e objetivos

3.2 Sistemas de condicionamento de ar

3.3 Dutos para sistemas de condicionamento de ar

3.4 Elementos de controle para sistemas de ar-condicionado.

Pré ou co-requisitos: Nao se aplica.

Bibliografia Basica

Link internet

Item Autor ISBN Quant. (catalogo virtual)

CREDER, Hélio. Instalagées de ar
condicionado. 6. ed. Rio de
1 Janeiro: LTC- Livros Técnicos e| 9788521613466 8 -
Cientificos, 2004.

U.S. NAVY, Bureau of Naval
o | Personnel.  Refrigeragdo e | 4755590901002 5
condicionamento de ar. Sdo
Paulo: Hemus, c2004.

Bibliografia Complementar

Link internet

Item Autor ISBN Quant. (catélogo virtual)

DOSSAT, Roy J. Principios de
refrigeragao: teoria, pratica,
1 exemplos, problemas, solugdes. 8528901599 5 -
Sé&o Paulo: Hemus,
c2004.




Curso: Técnico em Mecéanica Concomitante

Componente Curricular: Tratamentos Térmicos e Metalografia

Carga Horaria total: 30 horas (36 aulas)
Periodo Letivo: 2° médulo Carga Horaria Teoria: 15 horas (18 aulas)
Carga Horaria Pratica: 15 horas (18 aulas)

Objetivos do componente curricular:
Gerais:

para selecionar e supervisionar processos de tratamentos térmicos.

materiais de referéncia.

Especificos:

» Desenvolver a habilidade do aluno na preparacao e analise metalografica;

* Introduzir ao aluno os conceitos de tratamentos térmicos de modo que o tenha conhecimento

* Introduzir ao aluno os conceitos sobre metalografia de modo a conhecer o processo desde a
amostra até a micrografia da mesma, passando pelos processos intermediarios, de corte,
embutimento, lixamento, polimento, ataque quimico e analise micrografica, auxiliada por|

*  Proporcionar ao aluno conhecimento sobre os diferentes processos de tratamentos térmicos;

* Proporcionar ao aluno conhecimento sobre a inter-relagdo entre as propriedades mecanicas,
microestruturas e processo de fabricagdo de acgos, ferros fundidos e ligas n&o ferrosas.

Tratamentos Termoquimicos; Procedimentos Metalograficos.

1

1.1 Diagrama de fases

1.2 Curvas TTT

1.3 Temperabilidade

1.4 Influéncia dos Elementos de Liga

1.5 Ensaios de Temperabilidade

1.6 Variaveis que Influenciam no Tratamento Térmico
1.7 Recozimento e especificidades

1.8 Normalizacao e especificidades

1.9 Témpera e especificidades

1.10 Tratamentos Isotérmicos e especificidade  (Revenimento,  Austémpera,
Esferoidizacio)

2 —

2.1 Homogeneizacao
2.2 Recozimento

2.3 Solubilizacao

2.4 Precipitagao

3 —
3.1 Processos de Cementagao

3.2 Processos de Nitretacao

3.3 Processos de Boretagao

3.4 Processos diversos de Revestimento Termoquimicos

g —
4.1 Analise Macrografica (Analise Visual e Imagem em Tamanho Real)
4.2 Processos de Corte de Amostras

4.3 Processos de Embutimentos

4.4 Processos de Polimento e Lixamento

4.5 Preparagao e Ataque de Reagente

4.6 Analise Micrografica (Microscopia Otica)

5 —

5.1 Conceito de Corrosao

5.2 Mecanismos de Corrosao

5.3 Tipos de Corrosao

5.4 Meios Corrosivos

5.5 Avaliacao de Corrosao

5.6 Protecédo e Revestimento de Corroséo

Ementa: Tratamentos Térmicos de Ligas Ferrosas; Tratamentos Térmicos em Materiais Nao Ferrosos;

Martémpera e




Pré ou co-requisitos: Nao se aplica.

Bibliografia Basica

Link internet
Item Autor ISBN Quant. (catélogo virtual)

SILVA, André Luiz V. da Costa e;
MEI, Paulo Roberto. Agos e ligas
1 especiais. 3. ed. rev. Sdo Paulo: | 9788521205180 39 -
Bliicher, 2010.

COLPAERT, Hubertus; SILVA,
André Luiz V. da Costa e.
5 Metalografia dos produtos
siderurgicos comuns. 4. ed. rev. e
atual. Sdo Paulo: Edgard Bllcher,

9788521204497 3 -

2008.
CHIAVERINI, Vicente. Tratamentos
o o 671.36 C532t
3 térmicos das ligas ferrosas. Sao 1985 (BCSM) 1 _

Paulo: ABM, 1985.

Bibliografia Complementar

Link internet
Item Autor ISBN Quant. (catalogo virtual)

COUTINHO, Telmo de Azevedo.

Andlise e pratica: metalografia de 669.95 C871a
1 = ” . 1980 (BCV) 1 --
nao- ferrosos. Sdo Paulo: Edgard (BCSM)
Bliicher, 1980.
CALLISTER, William D,;
RETHWISCH, David G. Ciéncia e
engenharia de materiais: uma _
2 introdugdo. 8. ed. Rio de Janeiro: 9788521621249 1
LTC- Livros Técnicos e Cientificos,
c2012.
Curso: Técnico em Mecéanica Concomitante
Componente Curricular: Ensaios Destrutivos
Periodo Letivo: 3° médulo Carga Horaria total: 60 horas (72 aulas)
Objetivos do componente curricular:
Geral:

e [Executar e analisar ensaios destrutivos e ndo destrutivos em materiais, componentes e
equipamentos de acordo com os procedimentos e as normas técnicas.

Especificos:

e Analisar ensaios destrutivos em materiais de acordo com os procedimentos € as normas
técnicas e correlaciona-los com as propriedades dos materiais utilizados em fabricagdo
mecanica.

Ementa: Ensaio de Tragdo; Ensaio de Compressao e Cisalhamento; Ensaio de Impacto; Ensaio de

Dobramento e Flexao; Outros Ensaios.

. Conceitos

. Procedimentos e normas de ensaio
. Generalidades

. Tipos de ensaios

. Aplicacao

. Aula pratica de ensaio de tragao

. Avaliagao dos resultados
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2.1. Conceitos

2.2. Procedimentos e normas de ensaio
2.3. Generalidades

2.3. Aula pratica de ensaio de compressao

3.1. Conceitos

3.2. Procedimentos e normas de ensaio

3.3. Generalidades

3.4. Tipos de ensaios

3.4.1 Dureza Mohs

3.4.2 Dureza Shore

3.4.3 Dureza por penetragéo Brinell, Rockwell e Vikers
3.5. Aplicacao praticas

3.6. Aula pratica de ensaio de dureza (polimeros e metais)

4.1. Conceitos

4.2. Procedimentos e normas de ensaio
4.3. Generalidades

4.4, Tipos de ensaios

4.5. Influéncia da temperatura

4.6. Aplicagao

5.1 Conceitos de ensaio de flexdo e dobramento

5.2 Normas e procedimentos de ensaio de flexdo e dobramento

5.3 Aplicacdes praticas em materiais frageis

5.4 Graficos de forga cortante e momento fletor associados com ensaio de dobramento e flexao
5.5 Aplicagdes praticas em juntas soldadas

6.1 Introducéo ao ensaio de torgao

6.2 Introdugdo ao ensaio de fadiga

6.3 Introducao ao ensaio de fluéncia

6.4 Introdugdo ao ensaio de estampabilidade

Pré ou co-requisitos: Nao se aplica.

Bibliografia Basica

Link internet
Item Autor ISBN Quant. (catélogo virtual)

SOUZA, Sérgio Augusto de.
Ensaios mecanicos de materiais

1 metalicos: fundamentos teodricos e -

9788521200123 23
praticos. 5. ed. Sdo Paulo: Edgard
Bliicher, 1982.
GARCIA, Amauri; SPIM, Jaime
Alvares; SANTOS, Carlos
2 Alexandre dos. Ensaios dos 9788521612216 15 --

materiais. Rio de Janeiro: LTC-
Livros Técnicos e Cientificos, 2000.

Bibliografia Complementar

Link internet
Item Autor ISBN Quant. (catalogo virtual)

BRESCIANI FILHO, Ettore.
Conformacao plastica dos metais.
1 4. ed. rev. e ampl. Campinas: Editora - 1 -
da UNICAMP, 1991. 385 p




Curso: Técnico em Mecéanica Concomitante

Componente Curricular: Hidraulica e Pneumatica

Periodo Letivo: 3° médulo Carga Horaria total: 30 horas (36 aulas)

Objetivos do componente curricular:
Geral:

e Compreender o funcionamento de componentes e circuitos hidraulicos e pneumaticos.
Especificos:

e |dentificar os componentes e desenvolver, interpretar e montar circuitos hidraulicos e
pneumaticos a partir da simbologia;

e Compreender o funcionamento de circuitos hidraulicos e pneumaticos basicos numa industria;
e Identificar as principais causas de falhas em circuitos hidraulicos e pneumaticos;
e Efetuar a manutengéao de sistemas hidraulicos e pneumaticos industriais.

Ementa: Fundamentos da Hidraulica; Grupo de Acionamento Tubos; Mangueira e Conexdes; Fluidos
Hidraulicos; Filtros e Acessoérios Detecgdo de Falhas; Manutengdo de Sistemas; Fundamentos da
Pneumatica; Produgdo, Preparacdo e Distribuicido do ar Comprimido; Componentes e Sistemas
Hidraulicos: Funcionamento, caracteristicas construtivas e simbologia dos componentes; e analise,
projeto e montagem de circuitos; Componentes e Sistemas Pneumaticos; Circuitos Sequenciais.

1.1 Histérico

1.2 Aplicagbes

1.3 Vantagens e desvantagens
1.4 Presséo e Fluxo

2.1 Bombas
2.2 Reservatérios
2.3 Valvulas limitadoras de pressao

3.1 Atuadores hidraulicos
3.2 Valvulas direcionais
3.3 Valvulas de bloqueio
3.4 Valvulas de fluxo

3.5 Valvulas de pressao

7.1 Aplicacbes
7.2 Vantagens e desvantagens
7.3 Propriedades fisicas do ar

8.1 Compressores
8.2 Filtros
8.3 Reguladores e Lubrificadores

Funcionamento, caracteristicas construtivas e simbologia dos componentes; e analise, projeto e
montagem de circuitos (método intuitivo)

9.1 Atuadores pneumaticos

9.2 Valvulas direcionais

9.3 Valvulas de bloqueio

9.4 Valvulas de fluxo e pressao

9.5 Valvulas de processamento de sinal (E, OU, sequencia, temporizadora, eliminacdo de sinal,
contadora)

9.6 Possibilidades de representagao de movimentos
9.6.1 Formas de representagao
9.6.2 Diagrama trajeto-passo

10.1 -

10.2 Possibilidades de anulagao de sinais

10.2.1 Circuito para a supressao de sinais

10.2.2 Circuito para desligamento de sinais

10.2.3 Desligamento de sinais através de circuito temporizado

Pré ou co-requisitos: Nao se aplica.




Bibliografia Basica

Item Autor ISBN Quant.

Link internet
(catalogo virtual)

FESTO DIDACTIC. Hidraulica
industrial. Sdo Paulo: Festo - 29 -
Didactic, 2001.

FESTO DIDACTIC. P111

2 introdugdo a pneumatica. 3. ed. - 30 --

Sao Paulo: Festo Didactic, 1999.

3 montagem de sistemas

FESTO DIDACTIC. Andlise e

pneumaticos. Sdo Paulo: Festo - 30
Didactic, 2001.

Bibliografia Complementar

Item Autor ISBN Quant.

Link internet
(catalogo virtual)

MOREIRA, llo da Silva. Sistemas

hidraulicos industriais. Sao 9788565418089 3 --
Paulo: SENAI/SP Editora, 2012.
MOREIRA, llo da Silva.

Comandos elétricos de sistemas
pneumaticos e hidraulicos. 2. ed.
Sao Paulo: SENAI/SP Editora,
2012.

9788565418065 3 -

Curso: Técnico em Mecanica Concomitante

Componente Curricular: Lubrificagao Industrial

Carga Horaria total: 30 horas (36 aulas)

Periodo Letivo: 3° médulo Carga Horaria teoria: 20 horas (24 aulas)

Carga Horaria pratica: 10 horas (12 aulas)

Objetivos do componente curricular:
Gerais:

Identificar lubrificantes adequados ao tipo de maquina e o modo como a lubrificagdo deve ser
feita nas maquinas para que funcione, sem ocorrer interrupgbes, fora programagédo de
manutengao.

Identificar o modo de executar a lubrificacdo sem prejuizo ao meio ambiente e a saude.
Avaliar se o lubrificante em fungao de analise de laboratério tem condigbes de uso.

Escolher lubrificantes baseadas nas normas de classificagdo e em fungdo dos métodos de
aplicagéo.

Entender o ciclo de vida de um lubrificante tornando-se apto a administrar a aquisi¢ao, uso e
descarte de lubrificantes.

Especificos:

Reconhecer a importancia e as fungbes da lubrificagdo em termos de reducao de atrito e
desgaste;

Distinguir os tipos de 6leos e graxas;

Conhecer os processos de producao e refino do petréleo na fabricagao de lubrificantes;
Escolher lubrificantes, baseado nas normas de classificagao, ensaios e em fungdo dos métodos
de aplicacao;

Determinar a melhor forma de aplicar lubrificantes em fungao do tipo, da maquina e das
restricdes para efetua-la;

Entender como a aditivagdo pode melhorar a performance de um lubrificante;




Avaliar se o lubrificante, em fungdo de analise de laboratério, tem condicdo de uso;
Identificar como adquirir, transportar, armazenar e movimentar lubrificantes;
Selecionar lubrificante sélido, liquido ou pastoso de acordo com a aplicagao;
Escolher métodos apropriados de aplicagédo de lubrificantes;

Identificar e reparar defeitos em sistemas de lubrificagao centralizada;

Controlar estoques de lubrificantes, cuidar do armazenamento conforme as normas aplicaveis e
descartar de acordo com as leis;

e Aprender sobre descarte e rerrefino de lubrificantes;

Ementa: Fundamentos da Lubrificagdo; Petroleo; Substancias Lubrificantes e sua Atuacao;
Caracteristicas Fisicas e Quimicas dos Lubrificantes; Aditivos dos Lubrificantes; Classificagao dos
Lubrificantes; Métodos de Aplicacdo dos Lubrificantes; Analise de Lubrificantes em Uso;
Administracao da Lubrificagao.

1.1 Importancia da lubrificacdo
1.2 Atrito e desgaste

1.3 Tipos de lubrificagéo

1.3.1 Pelicula Lubrificante

1.3.2 Lubrificagéo Total

1.3.3 Lubrificagao Limite

1.3.4 Lubrificagdo Mista

1.3.5 Lubrificagédo a Seco

1.3.6 Lubrificagdo Hidrostatica
1.3.7 Lubrificagdo Hidrodinamica
1.3.8 Lubrificacdo Elastohidrodinamica
2.1 Formacgao

2.2 Prospecc¢ao e Exploragéo
2.3 Fracionamento e produgéo de lubrificantes
2.4 Lubrificantes liquidos

2.5 Lubrificantes sélidos

2.6 Lubrificantes pastosos

2.7 Lubrificantes gasosos

2.8 Viscosidade

2.8.1 Testes de Viscosidade
2.8.2 indice de viscosidade

3.1 Tipos e fungdes dos aditivos

3.2 Aditivos Antidesgaste e EP

3.3 Antioxidantes

3.4 Anticorrosivos

3.5 Dispersantes

3.6 Detergentes

3.7 Melhoradores do indice de viscosidade
3.8 Abaixadores do ponto de fluidez

3.9 Antiespumante

3.10 Antissépticos

3.11 Emulsificantes e Desemulsificantes
3.12 Aumentador do ponto de gota

4.3 Ponto de fulgor e inflamagéao

4.3.1 Testes de ponto de fulgor e inflamagao

4.4 Ponto de névoa e fluidez

4.4.1 Teste de ponto de névoa e ponto de fluidez
4.5 Penetragao em Graxas

4.5.1 Teste de penetragdo em Graxas

4.6 Ponto de gota

4.7 Cor

5.1 Classificacado ISO
5.2 Classificacao SAE
5.3 Classificagdo API
5.4 Classificagdo NLGI
5.5 Classificaggo AGMA

6.1 Métodos Manuais




6.2 Métodos Automaticos

7.3 Métodos Circulatérios

7.4 Lubrificagdo Centralizada

7.4.1 Circuito de linha simples paralela
7.4.2 Circuito de linha dupla paralela
7.4.3 Circuito progressivo

7.4.4 Controle de funcionamento e falhas
7.4.5 Componentes dos circuitos

7.4.7 Controle de funcionamento e falha

8.1 Periodo de troca e planos de lubrificagédo

8.2 Problemas com a temperatura

8.3 Caracteristicas dos lubrificantes usados

8.4 Manutencéo preditiva por analise e avaliacdo dos lubrificantes — metodologias e aparelhos
8.5 Descarte correto dos lubrificantes usados e legislagdo em vigor

8.6 Contaminantes e Contaminacgao

8.6.1 Padrbes normalizados de contaminagao

8.6.2 Técnicas de filtragem e reciclagem de lubrificantes

8.7 Processos de rerrefino de 6leos lubrificantes

9.1 Transporte externo e interno de lubrificantes
9.2 Carga e descarga de lubrificantes

9.3 Testes de recebimento

9.4 Armazenagem de Lubrificantes

9.5 O descarte do 6leo usado

Pré ou co-requisitos: Nao se aplica.

Bibliografia Basica

Link internet

Item Autor ISBN Quant. (catélogo virtual)
CARRETEIRO, Ronald
P.; BELMIRO,
y Pedro Nelson A. Lubrificantes e| 8571931585 32 _

lubrificagdo industrial. Rio de
Janeiro: Interciéncia, 2006.

ALBUQUERQUE, Olavo A. L. Pires

2 e. Lubrificagdo. Sdo Paulo] 621.89 A345L 1 --
McGraw-Hill, 1975. 1975 (BCSM)
BLOCH, Heinz P. (Ed.). Practical
lubrication for industrial facilities.

3 2. ed. Boca Raton, FL: CRC Press, 9781420071511 2 -
c2009.

Bibliografia Complementar

Link internet

Item Autor ISBN Quant. (catélogo virtual)

PIRRO, D. M. Lubrication
y fundamentals. 2. ed. rev. e ampl.
Boca Raton, FL: CRC

Press, [2001].

9780824705749 2 -

TOTTEN, George E. (Ed.).
Handbook of Ilubrication and
tribology: volume | : application 084932095X 2 --
and maintenance. 2. ed. Boca
Raton, FL: CRC Press, 2006.

Curso: Técnico em Mecéanica Concomitante




Componente Curricular: Manutengcao Mecanica Industrial

Carga Horaria total: 60 horas (72 aulas)

Periodo Letivo: 3° médulo Carga Horaria teoria: 30 horas (36 aulas)

Carga Horaria pratica: 30 horas (36 aulas)

Objetivos do componente curricular:
Gerais:

e Selecionar os procedimentos e técnicas de manutencgao e elaborar relatérios de servigos;
e Utilizar sistemas de controle de manutencéo; - Diagnosticar problemas e propor solugoes;
e Coletar e analisar dados especificos para avaliagao da manutencgao;

e Realizar manutencdo de equipamentos e conjuntos mecéanicos.

Especificos:

Identificar e aplicar os processos de reparo em maquinas, equipamentos, instrumentos,
ferramentas industriais, componentes, conjuntos mecanicos e eletromecénicos;

Manusear as principais ferramentas, instrumentos e equipamentos utilizados na manutencgao
mecanica;

Interpretar catdlogos, manuais e tabelas técnicas;

Desmontar e montar conjuntos mecanicos, observando as normas de higiene, seguranga e
de preservagdo do meio ambiente, utilizando ferramentas, instrumentos e equipamentos
adequados;

Desmontar, montar, instalar, calibrar e testar sistemas de transmissdo, maquinas e
equipamentos, utilizando instrumentos metrolégicos analégicos e digitais, e equipamentos de
analise auxiliados por computador;

Inspecionar, identificar e corrigir falhas e defeitos em elementos de maquinas e componentes
de conjuntos mecanicos;

Identificar, selecionar e propor solu¢des para procedimentos de manutengao e recuperagao
de componentes e/ou equipamentos;

Conhecer e aplicar as normas de seguranca e utilizagdo de equipamentos para elevagéo e
movimentagao de cargas;

Conhecer métodos e planejamento da manutengao;

Executar ordens de servico de manutengao;

2 —

3 —

Ementa: Organizacdo da Manutengao; Principais Ferramentas Manuais, Elétricas e Pneumaticas
Empregadas Para Desmontagem e Montagem de Conjuntos Mecanicos; Equipamentos Para
Elevacdo, Movimentagao e Posicionamento de Cargas; Manutengao Basica de Conjuntos Mecanicos;
Mancais; Manutencdo de Maquinas Rotativas Individuais e em Conjuntos; Manutengcdo da Qualidade
do Movimento em Maquinas Rotativas e Sistemas de Transmissao.

1.1 Conceitos e Defini¢cdes

1.2 Histérico. Estrutura Organizacional

1.3 Modos de execugao da manutencdo mecanica
1.4 Instrumentos basicos de inspecao

2.1 Tipos

2.2 Caracteristicas e Aplicagao

2.3 Requisitos operacionais elétricos e pneumaticos
2.4 Manuseio e manutencao

2.5 Cuidados gerais

3.1 Classificacao e Aplicagdes

3.2 Caracteristicas construtivas

3.3 Formas de amarragao

3.4 Manuseio e manutencao

3.5 Regras de segurancga e Sinalizagao

3.6 Acessorios para amarragao e elevagao de cargas: cabos de ago, cintas, manilhas e grampos




h—
4.1 Diferenga entre Elementos de Maquinas e Componentes Mecanicos de Maquinas
4.2 Tipos de falhas

4.3 Procedimentos de montagem e desmontagem

4.4 Lubrificagéo e relubrificagéo

4.5 Procedimentos e ferramentas

4.6 Modos de execugédo da manutencdo de componentes em geral

4.7 Manuseio e Estocagem

5-

5.1 Desmontagem e montagem
5.2 Problemas funcionais

5.3 Manutengéo em geral

6-
Mancais, acoplamentos, juntas e vedadores, correias e correntes, embreagens e freios
6.1 Ferramentas especiais e dispositivos de montagem e desmontagem

6.2 Execucdo de desmontagem e montagem e avaliagéo preditiva

6.3 Identificagdo de falhas e problemas funcionais

6.4 Lubrificacdo e relubrificacdo — procedimentos e ferramentas

6.5 Execucgéao de relatérios de avarias

6.6 Cuidados em geral com seguranga e meio ambiente

7-

Redutores, bombas, compressores e motores

7.1 Ferramentas especiais e dispositivos de montagem e desmontagem
7.2 Execugao de desmontagem e montagem e avaliagéo preditiva

7.3 Dentificagdo de falhas e problemas funcionais

7.4 Lubrificagao e relubrificacdo — procedimentos e ferramentas

7.5 Execugéao de relatérios de avarias

7.6 Cuidados em geral com a seguranga e 0 meio ambiente

3-
8.1 Caracteristicas técnicas do movimento e suas consequéncias
8.2 Identificagdo de falhas e problemas funcionais

8.3 Alinhamentos basico e por reldgio comparador

8.4 Alinhamento por sistema com referencial a laser

8.5 Introducéo ao balanceamento estéatico e dindmico

8.6 Execucgao de relatérios de avarias

8.7 Cuidados em geral com a seguranca e 0 meio ambiente

Pré ou co-requisitos: Nao se aplica.

Bibliografia Basica

Link internet

Item Autor ISBN Quant. (catalogo virtual)
SANTOS, Valdir Aparecido
dos. Manual pratico da
1 manuten¢ao industrial. 3. ed. Sao 9788527409261 8 --

Paulo: icone, 2010. 301 p

DRAPINSKI,Janusz. Manutengao

mecanica basica: manual pratico de
2 oficina. Sdo Paulo: McGraw-Hill, -- 4
1973. 239 p.

ARIZA, Claudio Fernandes.
Introdugéo a aplicagao de
3 manutengao preventiva. Sao Paulo; - 1
McGraw-Hill, 1978. 231

AFFONSO, Luiz Otavio Amaral.
Equipamentos mecanicos: analise
4 de falhas e solugdo de problemas. 8573036346 30
2. ed. Rio de Janeiro: Qualitymark,
2006. xiv, 321 p.

NEPOMUCENO, Lauro Xavier
(Coord.). Técnicas de




manuteng¢ao preditiva. Sdo Paulo:
Edgard Bliicher, 1989. 1

5 v 9788521200925 13 --
KARDEC, Alan; XAVIER, Julio
Aquino Nascif. Manutengao: fungéo
6 estratégica. 3. ed. rev. e atual. Rio de| 9788573038989 8 -
Janeiro: Qualitymark,
2009. 361 p.
Bibliografia Complementar
Link internet
Item Autor ISBN Quant. (catélogo virtual)
FOGLIATTO, Flavio S.; RIBEIRO,
José Luis Duarte. Confiabilidade e
1 manutengao industrial. Rio de 9788535233537 3 -
Janeiro: Elsevier, 2009. xvi, 265p.
LAFRAIA, Joado Ricardo Barusso.
Manual de confiabilidade,
2 mantenabilidade e 9788573037920 1 --

disponibilidade. 1. ed. Rio de

Janeiro: Qualitymark, 2001. 374 p.




Curso: Técnico em Mecénica Concomitante

Componente Curricular: Processos de Soldagem

Periodo Letivo: Carga Horaria total: 60 horas (72
3° médul aulas) Carga Horaria teoria: 30horas
modaulo (36 aulas)

Carga Horaria pratica: 30 horas (36 aulas)

Objetivos do componente curricular: Gerais:

e Conhecer os principais processos de soldagem;

e Correlacionar a aplicagado dos materiais e diferentes processos de soldagem;
e Conhecer os diferentes tipos de eletrodos e suas empregabilidades.
[ J

Executar cortes com o processo oxi-corte e plasma, entender e conhecer as aplicagbes do
processo;

e Executar os diferentes processos de soldagem: a gas, eletrodo revestido, MIG, MAG e TIG.
Especificos:

e Conhecer as técnicas de soldagem aplicadas a manutencéo;

e Conhecer tipos de magaricos e suas aplicagdes;

e |dentificar os metais, suas aplicagdes e propriedades;

e Consultar catalogo de fabricantes de ligas especiais;

e Distinguir os processos de soldagem em fungéo de aplicagdes;

o Conhecer os principais tratamentos térmicos presentes nos processos de soldagem, e os
elementos que influenciam nas modificagbes das curvas de mudancgas de fases;

e Realizar soldagem de chapas metalicas utilizando os principais processos de soldagem existentes.

Ementa: Principios da soldagem; Seguranca na soldagem; Terminologia e simbologia de soldagem;
Soldagem e corte a gas Metalurgia da soldagem; BrasagemSoldagem com eletrodos revestidos;
Soldagem ao Arco Submerso; Soldagem MIG/MAG e arame tubular; Corte a plasma; Processo TIG.

Conteldos:

1.

1.1 Metal de base

1.2 Metal de adigéo

1.3 Fonte de calor (Quimica, arco elétrico, laser, etc)

1.4 Poca de fusdo
2.

3.

4. 4 1- Fundamentos

4.2- Equipamentos

4.3- Consumiveis — Nomenclatura e codificagdo segundo norma AWS

4.4- Técnica Operatéria — Escolha e ajuste de tenséo e corrente adequadas a operagéo
4.5- Aplicacdes Industriais

4.6- Exercicios e praticas em laboratério




5.
6.

6.1 Fundamentos

6.2 Consumiveis

6.3 Técnica operatodria
6.4 Aplicacdes Industriais

7.

7.1 Fundamentos

7.2 Equipamentos

7.3 Consumiveis — Nomenclatura e codificagdo segundo norma AWS

7.4 Técnica Operatoria — Escolha e ajuste de tens&o e corrente adequadas a operagéo
7.5 Aplicagdes Industriais

7.6 Exercicios e Praticas de Laboratério

8.

8.1 Fundamentos

8.2 Equipamentos

8.3 Consumiveis — Nomenclatura e codificagdo segundo norma AWS
8.4 Técnica Operatéria

8.5 Aplicagdes Industriais

9.

9.1- MIG/IMAG

9.2- Fundamentos

9.3- Equipamentos

9.4- Consumiveis

9.5- Técnica Operatoria

9.6- Aplicagbes Industriais

9.7- Exercicios e Praticas de Laboratério

10.

10.1 Fundamentos

10.2 Equipamentos

10.3 Consumiveis

10.4 Técnica Operatéria
10.5 Aplicagdes Industriais

11.

11.1 Fundamentos

11.2 Equipamentos

11.3 Consumiveis

11.4 Técnica Operatoria

11.5 Aplicagdes Industriais

11.6 Exercicios e Praticas de Laboratérios




12.1 Fricgao, explosdo, aluminotermia, resisténcia

Pré ou co-requisitos: Nao se aplica.

Bibliografia Basica

Link internet

Item Autor ISBN Quant. (catalogo
virtual)
MARQUES, Paulo Villani (Coord.).
Tecnologia da soldagem. Belo
1 Horizonte: -- 1 —
ESAB, 1991.
QUITES, Almir
Monteiro. Introdugédo a
2 | soldagem a  arco | 9788589445016 6 -
voltaico. Floriandépolis:
Soldasoft, 2002.
MARQUES, Paulo
Villani. Soldagem: fundamento s e
3 tecnologia.. 3. ed. rev. Belo 9788570417480 25 --
Horizonte: Editora UFMG, 2009.
Bibliografia Complementar
Link internet
Item Autor ISBN Quant. (catalogo
virtual)
TELECURSO 2000 - Curso
. . . DVD 620.1 T267p
profissionalizante - Mecanica (BCV) (BCCI)
1 Processos de fabricagao : volume 2. (BCSM) 1 _

Sao Paulo: Fundacao
Roberto Marinho, [200-].

TELECURSO 2000 - Curso

profissionalizante - Mecanica : DVD 620.1
Processos de fabricagao : volume 3. .

2 Sao Paulo: Fundagao T267p (BCSM)

Roberto Marinho, [200-].




Curso: Técnico em Mecénica Concomitante

Componente Curricular: Processos de Usinagem

Periodo Letivo: | Carga Horaria total: 60 horas (72 aulas) Carga
Horaria teoria: 30 horas (36 aulas)

3° modulo Carga Horaria pratica: 30 horas (36 aulas)

Objetivos do componente curricular: Geral:
e Usinar pecas e componentes mecanicos aplicando os fundamentos de torneamento e fresamento

convencional.
Especificos:
Tornearia:
e Operar o Torno Mecanico Universal;
e |dentificar os elementos importantes que compdem o torno e seus acessorios;
e |dentificar a resolugao do anel graduado;
e Escolher a operagao de torneamento para a execugéo do projeto;
e Selecionar a ferramenta adequada para a execugao do projeto;
e Calcular as grandezas importantes que envolvem o processo de torneamento;
e Aplicar medidas de seguranga para o desenvolvimento dos projetos no torno;
e |dentificar o processo a ser utilizado em fungdo do material da peca e da geometria a ser gerada.
Fresagem:

e Operar a Fresadora Universal;

Identificar acessoérios da maquina;

Identificar a resolugdo do anel graduado;

Identificar passo divisor (constante);

Montar o cabecote divisor para divisdo simples e diferencial;

Utilizar o sistema mdédulo para identificar os parametros da engrenagem a ser fabricada;
Selecionar a ferramenta adequada para a execugao do projeto;

Fabricar engrenagens cilindricas;

e |dentificar o processo a ser utilizado em fungdo do material da pega e da geometria a
ser gerada.

Ementa: Tornearia; Grandezas do processo Fresamento; Operagcbes fundamentais de um torno
mecanico; Grandezas do processo; Calculos; Operagdes fundamentais de uma fresadora.

Conteldos:

1-

1.1 Principios fundamentais da tornearia

1.1.1 Nomenclatura e funcionamento do torno mecanico
1.1.2 Acessorios

1.1.3 Procedimentos de seguranca

1.1.4 Selecao e aplicagdo de ferramentas para torneamento




1 Velocidade de corte

2 Rotacéo

3 Avango e velocidade de avango
4 Profundidade de corte

4 1.Divisao de anel graduado

5 Tempo de usinagem

2 Furagdo e alargamento

3 Torneamento cilindrico externo e interno
4 Torneamento conico externo e interno

5 Sangrar e cortar no torno

6 Recartilhar

7 Roscamento triangular externo e interno
8 Fabricagéo de pecas conforme projeto

2.
2.
2.
2.
2.
2.
3
.3.1 Faceamento
3.
3.
3.
3.
3.
3.
3.

.1 Principios fundamentais do fresamento

.1 Nomenclatura e funcionamento da fresadora

.2 Acessorios

.3 Cabecote divisor universal

.3 Procedimentos de seguranca

.4 Selecao e aplicacio de ferramentas para fresamento

NN R
AAAAA

N

2 2.1 Velocidade de corte

2.2.2 Rotacao

2.2.3 Avanco e velocidade de avango
2.2.4 Profundidade de corte

2.2.4.1 Profundidade axial de corte
2.2.4.2 Profundidade radial de corte
2.2.5 Tempo de usinagem

2.3

2.3.1 Calculos para usinar pegas planas

2.3.2 Calculos para engrenagens de dentes retos

2.3.3 Calculos para engrenagens de dentes retos pelo célculo diferencial
2.3.4 Calculos para engrenagem de dente helicoidal.

2.4

2.3.1 Fresamento frontal
2.3.2 Fresamento tangencial
2.3.3 Abertura de rasgo

2.3.4 Engrenagens cilindricas
2.3.8 Fabricagéo de pecas conforme projeto

Pré ou co-requisitos: Nao se aplica.




Bibliografia Basica

Link internet
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Curso: Técnico em Mecéanica Concomitante

Componente Curricular: Inglés Instrumental | (Optativa)

Periodo Letivo: Carga Horaria total: 30 horas (36 aulas)

3° médulo Carga Horaria teoria: 30 horas (36 aulas)

Objetivos do componente curricular:
Gerais:

Desenvolver no aluno competéncias que o tornem apto a, através do engajamento em atividades de
uso da linguagem, construir sentidos, compreender melhor o mundo em que vive e participar dele
criticamente, fortalecendo a nogao de cidadania.

Promover, através de um trabalho interdisciplinar e contextualizado, a articulagdo entre a lingua
inglesa e outras dreas do conhecimento na constituicdo de um curriculo mais amplo, inserido na
vida social.

Criar condi¢des por meio de multiplas atividades e diversos recursos didaticos e metodolégicos
(fundamentacgao tedrico-pratica) para que o aluno desenvolva a habilidade de traduzir e interpretar
textos editados em lingua inglesa, manuais de equipamentos e softwares.

Utilizar a lingua inglesa para aperfeicoamento pessoal e profissional.

Desenvolver no aluno a capacidade de compreender e usar as estruturas linguisticas da lingua
inglesa de forma comunicativa na pratica.

Levar o aluno a conhecer e usar a lingua inglesa como instrumento de acesso a informagodes e a
outras culturas e grupos sociais.

Especificos:

Desenvolver a habilidade da leitura, com foco na compreensao do texto.

Aplicar as fungdes comunicativas da linguagem proéprias a situagdes do cotidiano de um profissional
técnico como responder a um e-mail, completar um formulario, completar um relatério e preencher
checklists.

Fazer uso adequado do dicionario e de outros tipos de consulta, principalmente utilizando-se de
consulta online em sites e portais.

Utilizar com propriedade as estruturas linguisticas aprendidas (tempos verbais,
connectives, etc.) para o desenvolvimento de um adequado vocabulario técnico.

Combinar o conhecimento adquirido fora da escola aquele da sala de aula para propiciar ao aluno
uma vivéncia técnica apropriada a realidade do mercado de trabalho.

Selecionar e utilizar vocabulario em contextos apropriados de uso.

Pesquisar em fontes diversas e ser capaz de selecionar a informagao desejada.
Associar aprendizados da lingua materna aos da lingua estrangeira.

Associar o estudo da gramatica a interpretacéo do texto.

Aprender a lidar com aplicativos online através de atividades avaliativas.

Ementa:

Vocabulario especifico da area instrumental de acordo com as necessidades do grupo. Utilizagao de
estratégias de leitura de textos em lingua inglesa. Leitura e compreensao de textos atuais editados,
publicados e veiculados pela midia impressa internacional (jornais, revistas, periddicos, informes e
outros). Conhecimento gramatical da lingua inglesa. Desempenho linguistico através do treinamento de
estruturas contextualizadas,




envolvendo leitura, interpretacéo e produgao de textos. Pratica de leitura: livros, aplicativos, manuais,
catalogos e bases de dados.

Pré ou co-requisitos: Nao se aplica.

Bibliografia Basica

Link internet

Item Autor ISBN Quant. (catalogo
virtual)

MURPHY, Raymond; VINEY,
Brigit; CRAVEN, Miles. English
grammar in use: a self-study

1 reference and practice book for 9780521537629 3 -
advanced students of English with
answers. Cambridge: Cambridge
University, 2004.

MUNHOZ, Rosangela. Inglés
Instrumental - Estratégias de

Leitura/Médulo |. Sdo Paulo: 12
edicao, Editora Textonovo, 2000.

AMOS, Eduardo. PRESCHER,
3 Elizabeth. Simplified Grammar -- 3 --
Book. Sédo Paulo: Moderna, 2002.

Bibliografia Complementar

Link internet

Item Autor ISBN Quant. (catalogo
virtual)

DICIONARIO Oxford escolar: para
1 estudantes brasileiros de inglés. 9780194317399 3 --
Cambridge: Oxford University, 2007.

CUNNINGHAM, Mark. The
2 English you need for Business. - 3 -
London: Longman, 2005.




Curso: Técnico em Mecéanica Concomitante

Componente Curricular: Caldeiraria e Tubulagbes Industriais

Periodo Letivo: | Carga Horaria total: 60 horas (72 aulas) Carga
Horaria teoria: 30 horas (36 aulas)

4% modulo Carga Horaria pratica: 30 horas (36 aulas)

Objetivos do componente curricular:
Gerais:

e Planificar objetos de caldeiraria, utilizando o método geométrico.

e Executar operagdes que envolvem desenvolvimento, tracagem, corte, dobra, calandragem e
montagem de chapas para Caldeiraria.

e Selecionar a tubulagdo em fungao dos fluidos. Interpretar um projeto de tubulagao e confeccionar
um desenho em perspectiva geométrica e plana.

Especificos:

Desenvolver tracados para planificagao;

Executar tragado de corte em chapas metalicas;

Calcular operagdes para curvamento e dobramento;

Operar as maquinas adequadamente observando as normas de seguranga;
Curvar e dobrar as chapas;

Pontear as pegas submetidas ao processo de curvamento e dobramento;
Identificar os tipos de tubulagao e suas aplicagdes;

Classificar a tubulagao em fung&o do didmetro, espessura de paredes, marcagdes de simbolos
pintados e cores;

Conformar chapas para gerar cilindros;

Soldar o cilindro por ponteamento;

Reconhecer o meio de ligagdo mais adequado a tubulacéo;

Identificar o tipo de tubo pela especificagdo de didmetro e espessura em catalogos comerciais;
Selecionar o material em fung¢éo do fluido que passa na tubulagao;

Ler e utilizar a simbologia para representar os elementos constituintes da tubulacgéo;
Interpretar os componentes em desenhos de tubulagao;

Identificar o detalhamento de um projeto de tubulagdo em fungéo do fluido, considerando os
fatores internos e externos que influenciam a constituicdo de seu tragado;

e Verificar estanqueidade em testes hidraulicos e pneumaticos.

Ementa: Planificagéo pelo método; Geométrico Caldeiraria; Tubula¢des Industriais.

1.

1.1 Silos cénicos

1.2 Transicéo de retangular para quadrado
1.3 Intersegao obliqua de tubos

1.4 Curva de gomos




2 -

2.1. Plano de corte

2.2. Curvamento e dobramento: conceitos e praticas
2.3. Planificagdo de pegas em chapas

2.4. Calandrar

2.5. Dobrar

3.

3.1 Conceito de tubulagéo e aplicagéo

3.2 Classificagao de tubulagéo: tubulacdo dentro de instalagdes industriais e tubulagao fora de
instalagdes industriais

3.3 Processos de fabricagéo de tubulagdo: tubos sem costura e tubos com costura;
3.4 Meios de ligagéo

3.4.1 Definicao

3.4.2 Ligacdes rosqueadas, soldadas, flangeadas, ponta e bolsa, patenteadas
3.4.3 Tipos de instalagdes

3.5 Especificagéo de materiais de tubo: metalicos e ndo metalicos

3.5.1 Selegéo de materiais

3.5.2 Fatores que influenciam na sele¢éo de materiais

3.6 Verificagdo dimensional de tubo

3.6.1 Valvulas, registros e conexdes

3.6.2 Desenhos de linha

3.7 Simbologia e interpretagéo dos componentes em desenhos de tubulagéo

3.8 Detalhamento do projeto

3.8.1 Ligacéo entre tubos

3.8.2 Suportes de tubulagéo

3.8.3 Componentes de tubulagéo: flanges, juntas, valvulas, conexdes, juntas de expansao,
purgadores, filtros

3.8.4 Tipos de acessoérios e derivacdes: tés, celas, socolete, weldolete

3.9 Teste de estanqueidade e hidrostatico em tubulagdes
3.10. Limpeza e lavagem de tubulagdes

Pré ou co-requisitos: Nao se aplica.

Bibliografia Basica

Link internet
Item Autor ISBN Quant. (catalogo
virtual)

LIMA, Vinicius Rabello de Abreu.
Fundamentos de caldeiraria e
tubulagao industrial. Rio de Janeiro:
1 Ciéncia Moderna, 2008. ix, 220 9788573937275 20 -

p.

2 CIARDULO, Antonio. Tragado 8528903834 14 -




de caldeiraria e
funilaria: desenvolvimento de
chapas : 121 esquemas, 358 figuras.
2. ed. Sdo Paulo:

Hemus, c2004. 127 p.

TELLES, Pedro Carlos da  Silva.
Tubulagoées

industriais: materiais, projeto,

montagem. 10. ed. Rio de Janeiro:

LTC - Livros Técnicos e

Cientificos, 2001. 252 p

9788521612896

ARAUJO, Etevaldo C. Curso técnico
de tubulagées industriais. Curitiba:
Hemus,

2002. 142 p.

8528904873

Bibliografia Complementar

Item

Autor

ISBN

Quant.

Link internet
(catalogo
virtual)

TELLES, Pedro Carlos da Silva;
BARROS, Darcy G. de Paula.
Tabelas e graficos para projetos de
tubulagodes. 6. ed. rev. e ampl. Rio de
Janeiro:

Interciéncia, 1998.

8571930058

BAILONA, Baltazar Agenor et al.
Anadlise de tens6es em tubulacdes
industriais: para engenheiros e
projetistas. Rio de Janeiro: LTC- Livros
Técnicos e

Cientificos, 2006. 245 p.

9788521614883




Curso: Técnico em Mecéanica Concomitante

Componente Curricular: Eletrohidraulica e Eletropneumatica

Periodo Letivo: | Carga Horaria total: 30 horas (72 aulas) Carga
Horaria tedrica: 10 horas (12 aulas)

4% modulo Carga Horaria pratica: 20 horas (24 aulas)

Objetivos do componente curricular: Geral:

e Entender o funcionamento, diagnosticar falhas e promover a manutencao de sistemas
eletrohidraulicos e eletropneumaticos.

Especificos:

e |dentificar 0s componentes, desenvolver, interpretar e montar circuitos
eletrohidraulicos e eletropneumaticos a partir da simbologia;

e Compreender o funcionamento de circuitos eletrohidraulicos e eletropneumaticos basicos numa
industria;
e |dentificar as principais causas de falhas em circuitos eletrohidraulicos e eletropneumaticos;

e [Efetuar a manutengao de sistemas eletro-hidraulicos e eletropneumaticos
industriais.

Ementa: Introdugao a eletro-hidraulica e eletropneumatica; Eletro-hidraulica e pneumatica; Operagoes
fundamentais de uma fresadora

1-

1.1 Aplicagdes, vantagens e desvantagens;
1.2 Componentes dos circuitos elétricos (contatores, relés, solenoides).

2._

2.1 Eletrovalvulas;
2.2 Sensores;
2.3 Projeto basicos de circuitos de comandos eletro-hidraulicos e eletropneumaticos.

3 — Métodos de montagem de circuitos sequenciais

Pré ou co-requisitos: Nao se aplica.

Bibliografia Basica

Link internet
Item Autor ISBN Quant. (catalogo
virtual)

FESTO DIDACTIC. Sistemas
1 eletropneumaticos. Sao Paulo: Festo | 629.895 F418s 30 -

Didactic, 2001. 2001 (BCSM)




MOREIRA,

llo da

Silva. Comandos elétricos de
2 sistemas pneumaticos e| 9788565418065 3 --
hidraulicos. 2. ed. Sao Paulo:
SENAI/SP Editora, 2012.
Bibliografia Complementar
Link internet
Item Autor ISBN Quant. (catalogo
virtual)
BONACORSO, Nelso Gauze; NOLL,
Valdir. Automacao
1 eletropneumatica. 9. ed. Séo 8571944253 12 --
Paulo: Erica, 2006.
LELUDAK, Jorge
Assade. Acionamentos
2 eletropneumaticos. Curitiba: 9788579055713 10 --

Base Editorial, c2010.

Curso: Técnico em Mecanica Concomitante

Componente Curricular: Gestao

Periodo

4° moédulo

Letivo:

Carga Horaria total: 30 horas (36 aulas)

Carga Horaria teoria: 30 horas (36 aulas)

Objetivos do componente curricular:

Gerais:

e Conhecer e avaliar métodos e praticas sobre a gestdo de pessoas.

e Desenvolver conhecimento sobre a gestdo de custos.

Especificos:

Desenvolver habilidades interpessoais;

Gerir e liderar equipes de trabalho;

Identificar, classificar e gerir os custos organizacionais;
Conhecer e aplicar ferramentas de gestéo de custos.

Ementa:

1. Gestao de Pessoas
1.1 Lideranga




1.2 Trabalho em equipe

1.3 Gestéo da mudanca

1.4 Gestao por competéncias

1.5 Trabalhando com inteligéncia emocional
1.6 Qualidade de vida no trabalho

2. Gestio de Custos

2.1 Métodos de custeio

2.1.1 Custeio por absorgao

2.1.2 Custeio variavel

2.2 Analise de custo para tomada de decisdo
2.3 Gestao de estoque

Pré ou co-requisitos: Nao se aplica

Bibliografia Basica

Item Autor ISBN

Quant.

Link internet
(catalogo
virtual)

FISCHER, André Luiz; DUTRA,

Joel Souza; AMORIM, Wilson A. Costa
de (Org.). Gestio de pessoas:
1 desafios estratégicos das | 9788522453931

organizagdes
contemporaneas. Sao Paulo:
Atlas, 2009.

VERGARA, Sylvia
2 Constant. Gestao de pessoas. 9. ed. 9788522460939
Sao Paulo:
Atlas, 2010.

DUBOIS, Alexy; KULPA,

Luciana; SOUZA, Luiz Eurico de.
Gestao de custos e formagao de
3 pregos: conceitos, modelos e 9788522450169
instrumentos : abordagem do
capital de giro e da margem de

16




competitividade. 3. ed. Sao
Paulo: Atlas, 2009.

Bibliografia Complementar

Link internet

Item Autor ISBN Quant. (catalogo
virtual)

MAXIMIANO, Anténio Cesar Amaru.
Teoria geral da administragado: da
revolugdo urbana a revolugao digital.

1 6. ed. rev. e atual. Sao Paulo: Atlas, 9788522445189 8 --
2006.
CHIAVENATO,
Idalberto. Administragdo: teori a,

2 processo e pratica. 4. ed. rev. e atual. 9788535218589 3 _
Rio de Janeiro: Elsevier,
2007.
ARAUJO, Luis Cesar G. de.

Gestéao de

pessoas: estratégias e integracao

3 organizacional. Sao 8522442029 5
Paulo: Atlas, 2006.
SOUZA, Alcevu; CLEMENTE,
Ademir. Gestao de
custos: aplicagbes operacionais e

4 estratégicas: exercicios resolvidos e 9788522448425 8

propostos com a utilizagdo do Excel.
Séo Paulo:
Atlas, 2007.




Curso: Técnico em Mecénica Concomitante

Componente Curricular: Maquinas Térmicas |

Periodo Letivo: | Carga Horaria total: 60 horas (72 aulas) Carga

4° moédulo

Horaria teoria: 30 horas (36 aulas)
Carga Horaria pratica: 30 horas (36 aulas)

Objetivos do componente curricular: Gerais:

Identificar os elementos de conversao, transformagéo e distribuicdo de energia, aplicados nos
trabalhos de manutengao e implantagéo do processo produtivo.

Observar o desempenho de maquinas térmicas.

Descrever as caracteristicas gerais e as aplicagées dos diversos equipamentos térmicos, visando
a operagao e a manutengéo destes equipamentos na area industrial.

Especificos:

Resolver problemas relacionados a Termodinamica;

Descrever o funcionamento e identificar componentes, tipos, fun¢des e falhas de caldeiras,
turbinas e motores;

Compreender os processos basicos de manutengao em caldeiras e turbinas;
Compreender a norma NR-13;
Distinguir turbinas a gas, turbinas a vapor e motores de combustao interna.

Ementa: Motores de Combustao interna; Caldeiras; Turbinas a vapor; Turbinas a gas.

Conteldos:

1
1
1
1
1
1
1
1

1 Classificagéo

.2 Componentes principais

.3 Sistema de alimentacdo de combustivel

.4 Sistemas de alimentacg&o de ar

.5 Sistema de arrefecimento

.6 Sistema de lubrificacdo

.7 Manutengao de Motores de combust&o interna

2 -

2.1 Definicéo

2.2 Classificagdo das caldeiras

2.3 Principio de funcionamento

2.4 Caracteristicas construtivas

2.5 Combustiveis e combustao

2.6 Tubulagbes de vapor

2.7 Purgadores

2.8 Sistema de controle de caldeiras
2.9 Normas técnicas




3.1 Classificagéo
3.2 Principio de funcionamento
3.3 Caracteristicas construtivas

4_
4.1 Turbinas aeronauticas

4.2 Turbinas aeroderivadas

4.3 Turbinas industriais Heavy Duty
4 .4 Plantas industriais

Pré ou co-requisitos: N&o se aplica.

Bibliografia Basica

Item Autor ISBN

Quant.

Link internet
(catalogo
virtual)

LORA, Electo Eduardo  Silva;

NASCIMENTO, Marco Anténio Rosa
do. Geragao

1 termelétrica: planejamento, projeto e | 9788571931053

operagao. Rio de

Janeiro: Interciéncia, 2004.

BOTELHO, Manoel Henrique Campos;
BIFANO, Hercules Marcello.
Operagao de caldeiras:
2 gerenciamento, controle e 9788521205883
manutengio. Sao

Paulo: Blicher, 2011. 204 p

BRUNETTI, Franco. Motores de
combustio interna: volume 2. Sio
2 Paulo: Bliicher, c2012. 485 9788521207092

p.




BRUNETTI, Franco. Motores de
combustao interna: volume 1. Sao

3 Paulo: Bliicher, c2012. 553 9788521207085 3 --
p.
SANTOS, Nelson Oliveira dos.
Termodinamica aplicada as
termelétricas: teoria e pratica. 2. ed.
4 Rio de Janeiro: 8571931496 5 --
Interciéncia, 2006. xxi, 154 p
Bibliografia Complementar
Link internet
Item Autor ISBN Quant. (catalogo
virtual)
MUNSON, Bruce Roy et al.
Introdugdo a engenharia de
sistemas
térmicos: termodinamica,
mecanica dos fluidos e transferéncia
1 de calor. Rio de Janeiro: LTC- Livros 9788521614463 8 --
Técnicos e
Cientificos, 2005.
VAN WYLEN, Gordon J.;
SONNTAG, Richard Ewin;
BORGNAKKE,
2 C. Fundamentos da termodinamica 9788521201359 18 _

classica. Sao Paulo: Edgard Bllcher,
1995.
589 p.




Curso: Técnico em Mecénica Concomitante

Componente Curricular: Planejamento, Programacao e Controle da Manutencao

Periodo Letivo: | Carga Horaria total: 30 horas (36 aulas)

4° médulo Carga Horaria teoria: 30 horas (36 aulas)

Objetivos do componente curricular: Gerais:
e Desenvolver o conhecimento sobre planejamento, programacgao e controle da manutengéo;

Especificos:

e Compreender e identificar a organizagdo e as terminologias basicas empregadas no PPCM,
aplicando a terminologia apropriada na elaboragéo de relatérios técnicos;

e [dentificar e interpretar as variaveis constantes, os indicadores e as ferramentas de controle
aplicadas na elaboragdo do PPCM e entender os documentos técnicos utilizados na elaboracao e
planejamento da manutencéo;

e Empregar o tipo de Manutencdo adequado, considerando o grau de criticidade das maquinas e
equipamentos na planta industrial.

e Aplicar métodos e técnicas de avaliagdo e controle, afim de que se tenha um diagndstico da
eficacia e eficiéncia, de desempenho do PPCM.

e Alimentar e analisar os principais indicadores vinculados ao planejamento da manutencéo.

e |dentificar de forma logica sistemas informatizados para interagir no processo de elaboragdo do
PPCM, visando atender objetivos especificos na Manutengdo mecanica e identificar os métodos e
técnicas utilizadas na execucdo do PPCM considerando: Disponibilidade da planta, Disponibilidade
do Time de trabalho, Reducdo dos indices da Manutencao corretiva, Atualizacdo de dados no
sistema, através de relatérios e coleta de informagdes, Interagdo de tecnologias proativas;

e FElaborar o PPCM considerando: Paradas planejadas, o controle e distribuicao otimizada da M.O,
controle e redugdo de horas disponibilizadas a Manutengdo, controle de “Turn-over”,
disponibilidades de recursos materiais identificando os custos embutidos no centro de custos da
Manutencao;

e |dentificar, analisar e gerenciar os métodos e técnicas empregadas para controle e redugéo de
estoque de pecgas, materiais de reposi¢ao e insumos de manutengéo, garantindo de forma eficaz e
eficiente a continuidade operacional, considerando os custos de estocagem. Utilizar sistemas de
controle de manutengéo.

Ementa: Organizacdo da Manutencéo; Planejamento e Programagdo da Manutencgéo; Indicadores de
Manutengdo; Controle da manutencgao; Simulagdo de PCM; Tépicos especiais em PCM;

1-

1.1 Instalagdes da manutengéo;
1.2 Tangueamento;

1.3 Codificacédo de equipamentos;
1.4 Fluxograma dos servigos.

2
2.1 Ordem de Servigo;




2.2 Planos de Manutencgao;
2.2.1 Planos de Lubrificagao;
2.2.2.Planos de Inspecao;

2.2 Definigéo de Criticidade e Urgéncia;

2.3 Prioridade de Atividades;

2.4 Carteira de servigos e demanda de m&o de obra;
2.5 Informagbes Alocadas e Histdrico de equipamentos;
2.6 Paradas para Manutencéo.

3 _
3.1 Taxa de falhas;

3.2 TMEF (MTBF);

3.3 TMPR (MTTR);

3.4 TMPF;

3.5 Confiabilidade de sistemas;
3.6 Disponibilidade;

3.7 Custos de Manutencao;
3.8 Backlog;

3.9 indice de Retrabalho;

3.10 indice de Corretiva;

3.11 indice de Preventiva.

4 —
4.1 Vida util e Curva da banheira;

4.2 Métodos para analise e acompanhamento da manutengao;

4.3 Estratificagao de Falhas;

4.4 Andlise de Spare Parts (sobressalentes);

4.5 Qualificagao de fornecedores;

4.6 Ferramentas de analise e diagnostico (FMEA, GUT, PDCA Causa raiz e outras aplicaveis);
4.7 Atualizagdo de planos de Manutengéo.

5 —
5.1 Identificagdo técnica dos maquinarios da oficina e suas respectivas ferramentas (pode-se optar
por equipamentos de outras localidades);

5.2 Identificacdo de tipos de manutencdes aplicaveis a cada tipo de maquinario da oficina,
descrevendo periodicidade e se possivel destacando criticidades no processo (se houver);

5.3 Criagao de Ordem de Servigo e demais formularios e/ou instrugdes auxiliando no PCM;

5.4 Desenvolvimento de rotinas de manutencéo;

5.5 Utilizagao de ferramentas técnicas da qualidade para analise e acompanhamento (controle) da
manutencao de possiveis problemas dos maquinarios;

5.6 Relatério técnico de PCM.

6 —
6.1 Softwares de Gestdo da Manutencéo;
6.2 Manutengdo Centrada em Confiabilidade;
6.3 Engenharia de Manutengéo;

6.4 Manutencgéo na industria 4.0




Pré ou co-requisitos: Nao se aplica

Bibliografia Basica

Item

Autor

ISBN

Quant.

Link internet
(catalogo
virtual)

LAFRAIA, Joao Ricardo
Barusso. Manual de
confiabilidade, mantenabilidade

e disponibilidade.
1. ed. Rio de
Janeiro: Qualitymark, 2001.

9788573037920

VIANA, Herbert Ricardo Garcia.
PCM: planejamento e controle da
manutengao.. 1. ed. Rio de Janeiro:
Qualitymark,

2002.

9788573037913

BRANCO FILHO, Gil. A

organizagao, o planejamento e o
controle da manuteng¢do. Rio de
Janeiro: Ciéncia Moderna,

2008.

9788573936803

20

Bibliografia Complementar

Item

Autor

ISBN

Quant.

Link internet
(catalogo
virtual)

KARDEC, Alan; LAFRAIA, Joéo

Ricardo. Gestao estratégica e
confiabilidade. 1. ed. Rio de
Janeiro: Qualitymark, 2002.

9788573037326

BRANCO FILHO,

Gil. Indicadores e indices de

8573934913

11




Manutencao. Rio de Janeiro:
Ciéncia Moderna, 2006.

KARDEC, Alan; XAVIER, Julio
Aquino

3 Nascif. Manutengio: fungao | 9788573038989 8
estratégica. 3. ed. rev. e atual. Rio de
Janeiro: Qualitymark,

2009.

Curso: Técnico em Mecéanica Concomitante

Componente Curricular: Programagdo CNC

Periodo Letivo: | Carga Horaria total: 30 horas (36 aulas) Carga
Horaria teoria: 10 horas (12 aulas)

4% modulo Carga Horaria pratica: 20 horas (24 aulas)

Objetivos do componente curricular: Geral:

e Programacgdo e interpretagdo de programas NC para torneamento (ciclos de torneamento,
faceamento, furacdo, canais e roscamento) e fresamento (faceamento, furacdo simples, furagédo
profunda com quebra de cavaco, furagdo com padréo circular, roscamento interno com macho)
com utilizagao de sub-rotinas e subprogramas.

Especificos:

e Programar manualmente maquinas operatrizes com Comando Numérico Computadorizado (torno
e fresadora de trés eixos) utilizando sistema ISO de programagéo, linguagem G.

Ementa: Introdugao ao Comando Numérico; Processos de Usinagem Com Maquina CNC;
Programacgao CNC.

1-

1.1 O advento das maquinas CNC

1.2 Competéncias basicas de um programador CNC
1.3 Espago geométrico tridimensional

2 -

2.1 Leitura do desenho mecanico de detalhamento
2.2 Avaliagéo do tipo de material a ser usinado
2.3 Definigéo dos processos de usinagem

2.3.1 Processos de torneamento CNC

2.3.2 Processos de fresamento CNC

2.4 Escolha das ferramentas utilizadas

2.5 Definicéo dos dados de corte




3-

3.1 Principais linguagens de programagéo
3.2 Pontos de referéncia

3.3 Eixos de referéncia

3.4 Sistemas de coordenadas

3.5 Caracteristicas e recursos operacionais
3.5.1 Torno CNC

3.5.2 Fresadora CNC

3.6 Planejamento do processo, estrutura e caracteristicas da programacéo
3.7 Linguagem de programagéo

3.7.1 Fungdes preparatorias

3.7.2 Auxiliares

3.7.3 Miscelaneas

3.7.4 Ciclos automaticos

3.8 Parametros tecnoldgicos de usinagem

3.9 Programagéo manual
3.9.1 Simulacao de operagdes em torneamento e fresamento CNC, utilizando softwares

Pré ou co-requisitos: N&o se aplica.

Bibliografia Basica

Link internet

Item Autor ISBN Quant. (catalogo
virtual)
SILVA, Sidnei Domingues
da. CNC: programacgaode
comandos numéericos
1 computadorizados: torneamento. 6. 9788571948945 5 --

ed. Séo Paulo:
Erica, 2007. 308 p.

Pereira, C.A. PRPU -

2 Processos Programaveis. Sao Paulo. -- -- --
SENAI-SP. 2007

Souza, A. F.; Ulbrich, C. B. L.
3 Engenharia Integrada por -- -- --
Computador e Sistemas
CAD/CAM/CNC - Principios e




Aplicacgdes. 2°. Ed. Sao Paulo:
Artliber. 2009

Bibliografia Complementar

Link internet

Item Autor ISBN Quant. (catalogo
virtual)
Dias Junior, M. Apostila de
Programagao Manual de Fresamento
CNC — Nivel Basico. Joinville.
1 GPCAM.UFSC.2016 -- -- --
Escola SENAI “Roberto Mange”.
Apostila de Comando Numeérico
2 Computadorizado. -- — -

Campinas. SENAI.

Curso: Técnico em Mecanica Concomitante

Componente Curricular: Técnicas de Inspegao Industrial

Periodo Letivo:

4° médulo

Carga Horaria total: 60 horas (72 aulas) Carga
Horaria teoria: 30 horas (36 aulas)
Carga Horaria pratica: 30 horas (36 aulas)

Objetivos do componente curricular:

Gerais:
e Aplicar no processo produtivo, as metodologias de manutencéo preventiva, preditiva e detectiva

em maquinas e equipamentos de uma planta industrial.

e Avaliar os métodos de utilizagdo e aplicagdo dos instrumentos de acompanhamento e controle da
manutengao preditiva. Identificar e aplicar os principais ensaios nao destrutivos e inspecoes, de
acordo com os procedimentos e as normas técnicas, na avaliagdo da condicdo de equipamentos

visando a maximizacao da disponibilidade.

e Aplicar técnicas de monitoramento na manutenc¢do preditiva. Interpretar planos de manutengéo,

manuais de equipamentos de analise e instru¢des técnicas de manutengao preditiva.

Especificos:

e Selecionar os procedimentos de manutencdo preditiva e detectiva adequados as maquinas e

equipamentos;




e Avaliar o funcionamento de maquinas e equipamentos através do monitoramento de temperatura;
e Utilizar a técnica de termografia como técnica preditiva em sistemas de manutencgao;

e |dentificar e determinar as causas de defeitos e falhas em maquinas e equipamentos, em fungao
da analise de lubrificantes;

e Avaliar intensidade e mecanismos de desgaste em maquinas e equipamentos através da analise
ferrografica;

e Elaborar e interpretar relatérios técnicos de analise femo grafica;

e |dentificar e localizar defeitos e falhas em maquinas ou equipamentos, em fungao das frequéncias
de vibracao;
e Realizar manutengao preditiva por analise de vibragdes;

e Elaborar e interpretar relatérios técnicos de defeitos e falhas em fun¢éo da analise harménica e
espectral;

e Aplicar procedimentos e normas na realizagao de ensaios ndo destrutivos;

e Utilizar procedimentos e normas na realizagao dos ensaios nao destrutivos e interpretar os
resultados destes ensaios;

e Conhecer outras tecnologias de inspeg¢do em equipamentos mecanicos.
Ementa: Introdugédo a Manutencgéo; Preditiva e Detectiva; Manutengao Preditiva por Termografia; Analise de

Lubrificantes; Manutengao preditiva por Analise de Vibracdes; Ensaios ndo destrutivos (END’s); Outras
Inspegdes aplicadas a Manutengao Preditiva.

Conteudos:
1-

1.1 Manutengéo Preditiva
1.2 Manutengao Detectiva
1.3 Confiabilidade e Disponibilidade

2 -

2.1 Medicédo de Temperatura como Parametro de Operacdo
2.1.1 Medigao por Contato
2.1.2 Radiometria

2.2 Termografia

2.2.1 Conceitos Basicos

2.2.2 Emissividade, Reflectancia e Transmitancia — Influéncia na Medicdo
2.2.3 Termovisores — Parametros Operacionais

2.2.4 Areas de Aplicacao

2.2.5 Termografia Passiva e Ativa

2.3 Identificagéo de defeitos e falhas em equipamentos mecanicos

2.3.1 Temperatura de Trabalho e Aquecimento Admissivel

2.3.2 Problemas elétricos

2.3.3 Defeitos em Mancais

2.3.4 Defeitos em Acoplamentos

2.3.5 Defeitos em Transmissées por Engrenagens

2.3.6 Defeitos em Transmissdes por Polias e Correias

2.3.7 Falhas na Lubrificagéo

2.3.8 Fugas Térmicas em Fornos, Linhas de Vapor e Sistemas de Refrigeracdo

2.4 Execucgao de Relatérios de Avarias




3 -

3.1 Analise fisico-quimica
3.1.1 Conceitos Basicos

3.2 Analise de Contaminantes
3.2.1 Conceitos Basicos

3.3 Espetrometria
3.3.1 Conceitos Basicos

3.4 Ferrografia
3.4.1 Conceitos Basicos
3.4.2 Ferrografo, Ferroscopio e Ferrograma
3.4.3 Contagem de Particulas e Curvas de Desgaste
3.4.4 Ferrografia Quantitativa
3.4.4.1 ParticulasL e S
3.4.4.2 Contagem de Particulas — 1ISO 4406
3.4.5 Ferrografia Analitica
3.4.5.1 Tipos de Particulas e Mecanismos de Desgaste
3.4.5.2 Metais Ferrosos
3.4.5.3 Metais Brancos
3.4.5.4 Ligas Amarelas / Avermelhadas
3.4.5.5 Qutras particulas: Produtos de Degradacdo, Oxidos
3.4.5.6 Polimeros de Friccao, Particulas de Filtros, Flocos de Carbono

3.5 Amostragem

3.5.1 Pontos de Coleta

3.5.2 Frequéncia de Amostragem
3.5.3 Materiais para Coleta

3.6 Execucdo de Relatérios de Avarias
4 -

4 .1 Caracterizagéo de Vibragdo e aspectos importantes
4.1.1 Amplitude, Frequéncia e Periodo

4 1.2 Frequéncia Natural e Ressonancia

4.1.3 Sinal vibratério Pico, Pico a Pico e RMS

4.2 Coleta de Dados de Vibragéo

4.2 .1 Assinatura espectral original

4.2.2 Fonte de vibragdes em equipamentos

4.2.3 Pontos e dire¢des para tomada de amostras

4.2 .4 Monitoramento permanente e portatil — rotas de inspegéo

4.3 Dispositivos de coleta e analise de dados de vibragéo
4.3.1 Tipos de sensores

4.3.2 Medigéo em nivel global

4.3.3 Analise de Frequéncias por Transformada de Fourier




4.3.4 Curvas de Tendéncia
4.4.5 Parametros de Aceitabilidade — ISO 10816

4 .4 |dentificacéo de defeitos e falhas através da analise de vibracdes
4.4 .1 Desbalanceamento

4.4.2 Desalinhamento

4.4.3 Folgas

4.4 .4 Defeitos em Engrenagens

4.4 .5 Desalinhamento em correias

4.4.6 Interferéncia Rotor x Carcaca

4.4.7 Falhas em Mancais de Rolamento — Analise Envelope

4.4 .8 Cavitacao

4.5 Elaboracao e Interpretacao de relatérios de avarias

5 —_

5.1 Ensaio Visual

5.1.1 Conceitos

5.1.2 Procedimentos e Normas de Ensaios
5.1.3 Generalidades

5.1.4 Execucéo do Ensaio

5.1.5 Analise dos Resultados

5.2 Ultrassom

5.2.1 Conceitos

5.2.2 Procedimentos e Normas de Ensaios
5.2.3 Generalidades

5.2.4 Aplicagbes

5.2.5 Execucéo do Ensaio

5.2.6 Analise dos Resultados

5.3 Particulas Magnéticas

5.3.1 Conceitos

5.3.2 Procedimentos e Normas de Ensaios
5.3.3 Generalidades

5.3.4 Aplicagées

5.3.5 Execucéo do Ensaio

5.3.6 Analise dos Resultados

5.4 Liquidos Penetrantes

5.4.1 Conceitos

5.4.2 Procedimentos e Normas de Ensaios
5.4.3 Generalidades

5.4.4 Aplicagdes

5.4.5 Execucdo do Ensaio

5.4.6 Analise dos Resultados

5.5 Radiografia e Gamagrafia
5.5.1 Conceitos
5.5.2 Procedimentos e Normas de Ensaios




5.5.3 Generalidades
5.5.4 Aplicagdes
5.5.5 Nogdes de Seguranga

5.6 Elaborago e Interpretagéo de relatérios de avarias

6 —

6.1 Correntes Parasitas

6.1.1 Conceitos

6.1.2 Procedimentos de Ensaios
6.1.3 Aplicagdes

6.2 Ensaio de Estanqueidade
6.2.1 Conceitos

6.2.2 Procedimentos de Ensaios
6.2.3 Aplicagdes

6.3 Inspegéo com Estroboscopio
6.3.1 Conceitos
6.3.2 Procedimentos de Ensaios
6.3.3 Aplicagdes

6.4 Boroscopia

6.4.1 Conceitos

6.4.2 Procedimentos de Ensaios
6.4.3 Aplicacdes

6.5 PIG Instrumentado

6.5.1 Conceitos

6.5.2 Procedimentos de Ensaios
6.5.3 Aplicacdes

6.6 Holiday Detector

6.6.1 Conceitos

6.6.2 Procedimentos de Ensaios
6.6.3 Aplicacdes

Pré ou co-requisitos: Nao se aplica.

Bibliografia Basica

Link internet

Item Autor ISBN Quant. (catalogo
virtual)
AFFONSO, Luiz Otavio Amaral.
Equipamentos
1 mecanicos: anadlise de falhas 8573036346 30 --

e solugao de problemas. 2. ed.




Rio de Janeiro: Qualitymark,
2006.

NEPOMUCENO, Lauro Xavier
2 (Coord.). Técnicas de manutengdo | 9788521200925 26 -
preditiva. Sao
Paulo: Edgard Bliicher, 1989.
RAO, S. S. Vibragoes
3 mecanicas. 4. ed. Sdo Paulo: 9788576052005 15 --
Pearson Prentice Hall, 2008.
Liquidos penetrantes. http://www.abend
4 ANDREUCC - - e.org.br
I,R
Particulas Magnéticas. http://www.abend
S ANDREUCC - - e.org.br
I,R
Radiologia Industrial. http://www.abend
6 ANDREUCC - - e.org.br
I,R
http://www.abend
7 Ultra-som. ANDREUCC [, R - -
e.org.br
Bibliografia Complementar
Link internet
Item Autor ISBN Quant. (catalogo
virtual)
BRANCO FILHO,
Gil. Dicionario de termos de
manuteng¢do, confiabilidade e _
1 qualidade. 4. ed. Rio de Janeiro: 8573935456 1
Ciéncia Moderna,
2006.
MELCONIAN,
o | Sarkis. Elementos de | 9788571947030 10 -
maquinas. 8. ed. Séo Paulo:
Erica, 2007.
3 BRANCO FILHO, Gil. A 9788573936803 20 --




organizagao, o
planejamento e o controle da
manutengdo. Rio de Janeiro:
Ciéncia Moderna,

2008.
GARCIA, Amauri; SPIM,
Jaime Alvares; SANTOS, Carlos
Alexandre

4 | dos. Ensaios dos | 9788521612216 15 -

materiais. Rio de Janeiro: LTC-
Livros Técnicos e
Cientificos, ¢c2000.

KARDEC, Alan; XAVIER, Julio
Aquino

5 Nascif. =~ Manutengdo:  fungdo | 9788573033989 8
estratégica. 3. ed. rev. e atual. Rio

de Janeiro: Qualitymark,
2009.

Curso: Técnico em Mecanica Concomitante

Componente Curricular: Inglés Instrumental 1l (Optativa)

Periodo Carga Horaria total: 30 horas (36 aulas) Carga
Letivo: Horaria teoria: 30 horas (36 aulas)
4° médulo

Objetivos do componente curricular:
Gerais:

e Desenvolver no aluno competéncias que o tornem apto a, através do engajamento em atividades
de uso da linguagem, construir sentidos, compreender melhor 0 mundo em que vive e participar
dele criticamente, fortalecendo a noc¢ao de cidadania.

e Promover, através de um trabalho interdisciplinar e contextualizado, a articulagdo entre a lingua
inglesa e outras areas do conhecimento na constituicdo de um curriculo mais amplo, inserido na
vida social.

e Criar condi¢gdes por meio de multiplas atividades e diversos recursos didaticos e
metodoldgicos (fundamentagéo tedrico-pratica) para que o aluno desenvolva a habilidade de traduzir
e interpretar textos editados em lingua inglesa, manuais de




equipamentos e softwares.
Utilizar a lingua inglesa para aperfeigoamento pessoal e profissional.

Desenvolver no aluno a capacidade de compreender e usar as estruturas linguisticas da lingua
inglesa de forma comunicativa na pratica.

Levar o aluno a conhecer e usar a lingua inglesa como instrumento de acesso a informacgdes e a
outras culturas e grupos sociais.

Especificos:

Desenvolver a habilidade da leitura, com foco na compreenséao do texto.

Aplicar as fungdes comunicativas da linguagem proéprias a situagdes do cotidiano de um profissional
técnico como responder a um e-mail, completar um formulario, completar um relatério e preencher
checklists.

Fazer uso adequado do dicionario e de outros tipos de consulta, principalmente utilizando-se de
consulta online em sites e portais.

Utilizar com propriedade as estruturas linguisticas aprendidas (tempos verbais,
connectives, etc.) para o desenvolvimento de um adequado vocabulario técnico.

Combinar o conhecimento adquirido fora da escola aquele da sala de aula para propiciar ao aluno
uma vivéncia técnica apropriada a realidade do mercado de trabalho.

Selecionar e utilizar vocabulario em contextos apropriados de uso.

Pesquisar em fontes diversas e ser capaz de selecionar a informacao desejada.
Associar aprendizados da lingua materna aos da lingua estrangeira.

Associar o estudo da gramatica a interpretacao do texto.

Aprender a lidar com aplicativos online através de atividades avaliativas.

Preparar o aluno através de simulados para o TOEIC (Test of English for International
Communication).

Ementa:

Vocabulario especifico da area instrumental de acordo com as necessidades do grupo. Utilizagdo de
estratégias de leitura de textos em lingua inglesa. Leitura e compreensao de textos atuais editados,
publicados e veiculados pela midia impressa internacional (jornais, revistas, periddicos, informes e
outros). Conhecimento gramatical da lingua inglesa. Desempenho linguistico através do treinamento de
estruturas contextualizadas, envolvendo leitura, interpretagéo e produgéo de textos. Pratica de leitura:
livros, aplicativos, manuais, catalogos e bases de dados. Simulados do TOEIC.

Pré ou co-requisitos: Nao se aplica.

Bibliografia Basica

Ite

Link internet

Autor ISBN Quant. i .
(catalogo virtual)

MURPHY, Raymond; VINEY,
Brigit; CRAVEN, Miles. English
grammar in use: a self-study 9780521537629 3 -
reference and practice book for
advanced students of English




with answers. Cambridge:
Cambridge University, 2004.

MUNHOZ, Rosangela. Inglés
Instrumental - Estratégias de

Leitura/Modulo Il. Sdo Paulo: 18

edicao, Editora Textonovo,
2001.

AMOS, Eduardo. PRESCHER,
Elizabeth. Simplified Grammar
Book. Sao Paulo: Moderna,
2002.

Bibliografia Complementar

Item

=0 ~C P>

ISBN

Quant.

Link internet

(catalogo virtual)

DICIONARIO Oxford escolar:
para estudantes brasileiros de
inglés. Cambridge: Oxford
University, 2007.

9780194317399

CUNNINGHAM, Mark. The
English you need for
Business. London: Longman,
2005.

7. Critérios de Aproveitamento de Conhecimentos e Experiéncias Anteriores

Os procedimentos para aproveitamento de conhecimentos e experiéncias anteriores se

dardo em conformidade com os critérios previstos no ROD em vigor.

8. Requisitos e Formas de Acesso

Os alunos serdo admitidos no curso Técnico em Mecanica por Processo Seletivo ou outra

forma que o IFES venha adotar, com Edital e regulamento préprios, de acordo com o

Regulamento da Organizagéo Didatica da Educagéo Profissional de Nivel Técnico (ROD) e

deverao comprovar a concomitancia com a segunda ou terceira série do Ensino Médio,

contudo, a expedicdo do diploma de técnico ocorrera desde que o interessado apresente o

certificado de conclusdo do Ensino Médio.
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9. Estagio Supervisionado

A regulamentacao do estagio dos alunos da Educacgao Profissional Técnica de Nivel Médio
e da Educacao Superior do Ifes esta prevista na Lei n° 11.788, de 25 de setembro de 2008 e
na Resolugédo do Conselho Superior n°® 28/2014, de 27 de junho de 2014 do Ifes.

Considerada uma etapa importante no processo de desenvolvimento e aprendizagem do
aluno, o Estagio é um ato educativo escolar supervisionado que busca a articulagdo entre
ensino, pesquisa e extensdo. Dessa forma, o estagio se constitui como um instrumento de
integracéo, de aperfeicoamento técnico-cientifico e de relacionamento humano.

Em termos gerais, o Estagio visa ao aprendizado de competéncias préprias da atividade
profissional e a contextualizagao curricular, promovendo dessa forma, o relacionamento dos
conteudos e contextos para dar significado ao aprendizado. Devendo necessariamente ser
planejado, executado, acompanhado e avaliado em

conformidade com a legislagao vigente, e que busque:

» Proporcionar situagdes que possibilite a atuagéo critica, empreendedora e criativa do

aluno;
 Aprimorar os valores éticos, de cidadania e de relacionamento humano no aluno;
* Promover a familiarizacdo com a area de interesse de atuagao do futuro profissional.

O Estagio no Curso Técnico Concomitante de Mecénica do Ifes - Campus Guarapari € uma
atividade prevista em sua Matriz Curricular, e busca proporcionar ao aluno, dentre outras
experiéncias, uma melhor identificagdo dos variados campos de atuagdo do profissional
dessa area.

Assim, respeitando as prerrogativas da Legislagdo Federal e das regulamentacgdes internas
do Ifes que versem sobre Estagio, sdo apresentadas a seguir as especificidades do Curso
Técnico Concomitante de Mecanica.

No entanto, considera-se para efeito do Curso Concomitante em Mecéanica o Estagio Nao
Obrigatério, que se estabelece da forma a seguir:

9.1 Estagio Nao Obrigatoério

E aquele desenvolvido como atividade opcional, devendo ser realizado em é&reas que
possibilitem o desenvolvimento do educando para a vida cidada e para o trabalho e em area
compativel com o curso frequentado, havendo a aprovagdo da Coordenadoria. Podera o
aluno do Curso Técnico Concomitante em Mecanica realizar o Estagio Nao Obrigatério a
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partir da conclusdo de 50% (por cento) da carga horaria total do Curso Técnico

Concomitante em Mecanica.

Todos os casos de estagios deverdo ser gerenciados pela coordenadoria de extenséo do
campus e pela coordenadoria do curso técnico em mecéanica. Cabendo a coordenadoria de
extensdo viabilizar a execugdo de todos os tramites internos e externo para que o estagio
ocorra com éxito e satisfacao.

Ja a coordenadoria do curso, devera indicar um orientador/supervisor para cada estagiario,
para que seja fornecido a este todo acompanhamento e apoio técnico para que o estagiario
possa superar as dificuldades oriundas da atividade.

Todo programa de estagio devera estar em consonéancia com o horario regular das aulas do

aluno.
10. Avaliagao
10.1 Avaliagcao do Processo Ensino-aprendizagem

A avaliagado, como parte integrante do processo ensino-aprendizagem, devera ser concebida
no seu carater diagnéstico, continuo e processual e considerar os aspectos qualitativos e
quantitativos, com verificagdo de conhecimentos, habilidades e atitudes. Assim entendida, a
avaliagdo possibilita a deteccao das dificuldades indicando necessidade de mudangas ou
aprimoramento de ac¢des, com vistas a encorajar os alunos a autoavaliacdo do seu
desenvolvimento, devendo ele se comprometer efetivamente com o processo educativo.
Além disso, propiciara o estabelecimento de uma relagao de feedback, na qual o professor
ao avaliar o educando também avalia a sua pratica, suas propostas e reflete sobre sua

agao.

A avaliagao sera desenvolvida por meio de instrumentos diversificados, tais como: execugao
de projetos, realizagdo de exercicios, apresentagdo de seminarios, estudos de casos,
atividades praticas, redacao e apresentagao de relatérios, execucao de trabalhos individuais
e em grupos, autoavaliagdo, provas tedrico-praticas e fichas de observagédo. Além disso,
poderao ser realizadas atividades como: participacdo em seminarios e palestras, pesquisas,
aulas de campo, visitas técnicas, participacdo em congressos académicos e feiras de

tecnologia, atividades interdisciplinares e outros.

Nos casos em que o aluno nao atingir 60% da pontuagcdo nas avaliagbes de cada
componente curricular serdo garantidos estudos de recuperagdo paralela ao longo do
periodo letivo. Salienta-se que os estudos de recuperacdo deverao estar vinculados a
possibilidade de ser representada em nota a melhoria percebida no desenvolvimento do
aluno. A recuperagdo paralela tera como base os registros de acompanhamento, a
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observacao do professor, a analise dos resultados dos instrumentos de avaliacido adotados,
e outros instrumentos que o professor considerar conveniente para o melhor

desenvolvimento da pratica educativa, e que atendam as orientagcdes da Instituigao.

A metodologia de trabalho para o desenvolvimento de competéncias pode ser adotada
também para a recuperagao do aluno no processo, compreendendo o trabalho diversificado
com a turma e a énfase no desenvolvimento de habitos, atitudes e valores, necessarios ao
trabalho em grupo e desenvolvimento pessoal como: cooperagcao, responsabilidade,
assiduidade, entre outros.

Os critérios e valores de avaliagao adotados pelo professor deverao ser explicitados aos
alunos no inicio do periodo letivo, observadas as normas estabelecidas no Regulamento da
Organizagao Didatica e deverao ser registrados em instrumento proprio adotado pelo
Instituto.

Além dos critérios utilizados para avaliagao sera exigida a frequéncia global minima de 75%
(setenta e cinco por cento) nos componentes curriculares em que o estudante estiver
matriculado, conforme estabelecido no Regulamento da Organizagado Didatica que também
devera ser registrada, diariamente pelo professor, em instrumento préprio adotado pelo
Instituto.

Para complementar o perfil profissional do egresso proposto neste projeto de curso serdo
adotadas estratégias pedagogicas diversificadas para estimular a articulagéo entre o ensino,

a pesquisa e a extensao.

Em relacdo aos estudantes com necessidades especificas, a avaliagdo dos mesmos deve
considerar seus limites e potencialidades, facilidades e dificuldades. O Ifes promovera
adaptagbes dos instrumentos de avaliagao, conforme orientagdo do NAPNE e/ou solicitagao
do estudante (Art 67, § 1° e 2° do ROD, 2016).

10.2 Avaliagado do PPC

Poderdo emergir demandas de avaliagdo deste projeto emanadas dos alunos, da
Coordenadoria de Gestdo Pedagodgica ou equivalente, da Coordenadoria do Curso, ou dos
demais sujeitos envolvidos com o curso, a qualquer tempo. Estas deverdo ser
encaminhadas a coordenadoria de curso, a quem cabera intermediar a solicitacdo de
revisao junto a Dire¢cao de Ensino do Campus.

Obrigatoriamente, a cada dois anos, o projeto sera aberto para analise e revisbes que
deverao estar embasadas na aplicagao e experiéncia obtida na execugéo da versao anterior
bem como nas demandas emanadas da comunidade escolar e/ou do arranjo produtivo local.
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Para as revisGes previstas sera nomeada uma comissdo a qual cabera, junto com a

comunidade escolar, elaborar a proposta de revisao e enviar a Pro - Reitoria de Ensino do

Ifes.

11. Perfil do Pessoal Docente e Técnico Administrativo.

Tabela - Docentes

REGISTRO NO
NOME ~
° TITULAGAO REGIME DE CONSELHO DISCIPLINA
Link do Curriculo Lattes TRABALHO PROFISSIONAL
Graduagao em
Engenharia
Mecanica; Metrologia
Bruno Azeredo Graduagdo em Dlrneps!onal;
Passiqatti Tecnologia de H|drau!|9a €
assigatti Manutengao DE Pneumaticas;
http://lattes.cnpq.br/ Industrial; Processos de
0960144723372167 Usinagem;
Especialista em Programacéao
Gestéo CNC.
Educacional
Integrada.
Graduagao em
Engenharia
Gib DallOrt Mecanica;
ibson Da (o} o )
Muniz da Silva | Especialista em Enatio,
oot » Engenharia de DE D r;satl_os
p://lattes.cnpq.br. Sequranca no estrutivos;
3568033758376615 'Igrabalglo; Lubrificagao
o Industrial.
Especialista em
Engenharia de
Materiais.
Processos de
. Soldagem;
Joe?n Plege de Graduagso em Caldeira[ia e
iveira Bone Engenharia DE TubuIag_:ogs
http://lattes.cnpq.br/ Mecanica. Industriais;
9644386841268221 Manutencgao
Mecanica
Industrial.
Graduag&o em Mecanica Técnica
Tecnologia e Resisténcia dos
Mecanica; Materiais;
Leagdr? Valle Especialista em Tr@tamentos
oares Gesto DE Térmicos €
http://lattes.cnpgq.br/ Educacional Metalografia;
8727216583960402 Integrada; PP_CM;
) Técnicas de
Mestre em Ensino Inspecao
de Fisica. Industrial.
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Marco Valério
Kuhlmann Raggi

http://lattes.cnpq.br/
5798177068924661

Graduagao em
Engenharia
Mecénica;

Mestre em
Engenharia
Mecanica;

Doutor em
Ciéncias da
Educacao.

DE

Elementos de
Maquinas;
Maquinas

Térmicas | e ll;

Maquinas de

Fluxo.

Wagner Garcia
Fernandes

http://lattes.cnpq.br/
4756432724363121

Graduagao em
Engenharia
Mecanica;

Graduagdo em
Matematica;

Especialista em
Administracao de
Producao
Industrial;

Especialista em
Engenharia de
Tubulagao
(Fabricagéo e
Montagem);

Especialista em
Logica
Matematica;
Especialista em
Incluséo e
Diversidade.

DE

Desenho
Mecéanico | e ll;
Ciéncia dos
Materiais;
Ajustagem
Mecanica.

Tiago Malavazi de
Christo

http://lattes.cnpq.br/
0212358966533173

Graduagao em
Engenharia
Elétrica;

Mestre em
Engenharia
Elétrica;

Doutor em
Engenharia
Elétrica.

DE

Eletrotécnica
Industrial;

Eletroidraulica e
Eletropneumatica.

Wallas Gomes
Zoteli

http://lattes.cnpq.br/
4409617808821260

Mestre em Letras.

Graduagao em
Letras
Portugués/Inglés;

Especialista em
Ensino Médio
Integrado a
Educacgao

Profissional;

DE

Redacéao Técnica.
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Graduacao em
Engenharia de
Computacéo;
Especialista em
Jonathan Toczek Educacéo a
Souza I—? |sbt_e|;1_?0|a~ com DE | e Informatica Basica.
http://lattes.cnpq.br/ abil a(;aq em
3258707743087263 Tecnologias
Educacionais;
Mestre em
Engenharia
Elétrica.
Graduagdo em
Letras/Habilitagao
Cristina Helena | em Lingia Inglesa;

Carneiro Especialista em DE | e Inglés IInstIrlumentaI
http://lattes.cnpq.br/ L[ngua ell
0490910382056085 Portuguesa:

Mestra em Letras.
Helliene Soares Gra%gagfo em
ireito;

Carvalho 5] S Gestéo.
http://lattes.cnpq.br/ Mestra em
0544368383689267 Administrac&o

Tabela - Técnicos Administrativos.
NOME - REGIME DE
TITULAGAO CARGO
Link do Curriculo Lattes g TRABALHO
Técnico em Mecanica; ) .
José Carlos Rezende _ Técnico de Laboratodrio 40 horas
de Oliveira Junior Graduag&o em Mecanica
Engenharia Civil.
Cyb%Ie Elarbosa Graduagéo em
rahim ia-
Pedagogia; Pedagoga 40 horas
http://lattes.cnpq.br/ =
S sl ot Mestra em Educagao.
Maria Angélica Alves da Graduagéo em
Silva Souza Pedagogia;
Pedagoga 40 horas
http://lattes.cnpq.br/ Mestra em Extensao
0780060506120854 Rural.
Morgana Simées Graduag&o em
Meriguete Portugal Pedagogia;
Pedagoga 40 horas
http://lattes.cnpq.br/ Mestranda em
8249397476952845 Educagéo.
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Emanuelle Costalonga Grad_uanda em ASS'St‘?nte em 40 horas
Administracao Administracao
Cassiane Cominoti Graduagao em Servigo
Abreu Social. Mestrado e Assi Social 40 h
http://buscatextual.cnpq.br/ Doutorado em Servigo ssistente Socia oras
buscatextual/visualizacv.do? K
id=K4539940A7 Social.
Christiane da Silva
Assis Licenciada em Técnica em Assuntos 40 h
buscatextual/visualizacv.do?
id=K4717940A9
o . Técnico em :
Edmilssiff Nascimento Contabilidade Assitente de alunos. 40 horas
Gecilene Aparecida Técnico em Técnica em
) 40 horas
Silva dos Santos enfermagem Enfermagem
Licenciatura em
Karilyn lan Blyth Garcia rgﬂdajgmé?g?ﬁ E%?/_as Auxiliar em assuntos 40 horas
Abreu 9 ge . educacionais
Tecnologias no Ensino
de Matematica.
Graduagao em Bibliotecaria/
Karla Matos Curto Valle Biblioteconomia Documentalista 40 horas
Graduagao em
Pamela Camgro Peda99g|a - Ps- Assistente de alunos. 40 horas
Moussatché graduagéo lattusensu
em Gestédo Pedagogica
Graduagado em
Paulo Roberto Borghi Biblioteconomia. Bibliotecaria/ 40 horas
Moreira Mestrado em Documentalista
Administracao
Rosilene Supriano de Graduagao em Bibliotecaria/
i . ) 40 horas
Jesus Rosa Biblioteconomia Documentalista
Sandro Augusto Tg’cnjco em .
Fernandes Eletrotécnica. Técnico | Assistente de alunos. 40 horas
em Administracao.
Graduada em
Valquiria Ferreira da Comunicacéo. Pos- Auxiliar em assuntos
. o . : 40 horas
Silva graduacgédo em educacionais.
Informatica e Educacéo.
. . . Graduado em Técnico em Assuntos
Weslei Assis da Silva Geografia. Educacionais 40 horas

11.1 Papel dos Docentes

Os docentes do curso Técnico em Mecanica deverdo atuar como motivadores da
aprendizagem, cabendo a eles zelar por um ambiente de respeito no meio escolar,
buscando sempre novas técnicas e métodos que tenham por finalidade proporcionar o
aprendizado dos alunos.
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Além disso, de acordo com o art. 13, da Lei n° 9.394/96, os docentes terdo a incumbéncia

de:

I- participar da elaboragdo da proposta pedagdgica do estabelecimento de
ensino;

II- elaborar e cumprir plano de trabalho, segundo a proposta pedagdgica do
estabelecimento de ensino;

IlI- zelar pela aprendizagem dos alunos;

IV- estabelecer estratégias de recuperagcdo para os alunos de menor
rendimento;

V- ministrar os dias letivos e horas-aula estabelecidos, além de participar
integralmente dos periodos dedicados ao planejamento, a avaliacdo e ao
desenvolvimento profissional;

VI - colaborar com as atividades de articulagdo da escola com as familias e
a comunidade.

Ademais, os professores, atuardo de acordo com o Regimento Interno e o Regimento de

Organizacao Didatica (ROD), atentando para os horarios de planejamento e de atendimento

aos alunos definidos junto a Coordenadoria de Curso de maneira a permitir uma orientagao

presente e o entendimento de pontos ndo compreendidos nas aulas. Além da dimensao

técnica do processo ensino aprendizagem, os professores devem atentar para a dimenséao

ética, em que se lida com valores, concepcdo de mundo e de conhecimento inseridos no

contexto social.

12. Estrutura Fisica

12.1 Espaco Fisico Existente Destinado ao Curso

Caracteristica

Ambiente Quantidade Area (m?)
Salas de Aula 8 464
Sala dos Professores 3 37,5
Laboratérios de Informatica 4 232
Laboratoérios de Quimica 1 58
Laboratério de Fisica 1 58
Coordenadoria de Curso (sala 1 74
do coord. + secretaria)
NAPNE 1 18
Area de Esportes e Lazer Em Construcao -
Quadra Poliesportiva Em Construgao -
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Cantina/Refeitorio

48

Patio Coberto

Grafica

Atendimento Psicologico

Atendimento Pedagégico

Gabinete Médico

Gabinete Odontolégico

Servigo Social

Salao de Convengao

Sala de Audiovisual

Mecanografia

Auditorio

118

Biblioteca

130

12.2 Laboratorios

Laboratoério

Area (m?)

m? por estagao| m? por aluno

Informatica 1

58

Equipamentos

Quantidade Especificagdo

01 Cadeira giratoria

22 Cadeira fixa, sem braco.

22 Mesa para microcomputador

01 Quadro bege

01 Armario alto com 02 portas

01 Tela para projecéo

01 Projetor portatil de multimidia

22 Microcomputador

01 Retroprojetor
Laboratério Area (m?) m? por estagdo| m? por aluno
Informatica 2 58 - -
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Equipamentos

Quantidade Especificagdo
01 Cadeira Giratoria
01 Retroprojetor
22 Microcomputador
01 Projetor Portéatil Multimidia
01 Tela de Projecao
01 Armario Alto com 02 portas
01 Quadro bege
01 Armario baixo com 02 portas
22 Mesa para microcomputador
22 Cadeira fixa, sem brago

Laboratoério

Area (m?)

m? por estagao

m? por aluno

Informatica 3

58

Equipamentos

Quantidade Especificagao
01 Cadeira Giratoria
21 Mesa para microcomputador
42 Cadeira fixa, sem brago
01 Armario baixo com 02 portas
01 Quadro bege
01 Armario Alto com 02 portas
01 Tela de Projecao
01 Projetor Portatil Multimidia
42 Microcomputador
01 Retroprojetor
Laboratério Area (m?) m? por estagdo| m? por aluno
Laboratério de Informétic:il 4 58 ) )
e CAD/CAM — Desenho Mecanico |l

Equipamentos

Quantidade

Especificagao
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01

Mesa escolar com tampo em aglomerado de
madeira

20 Cadeira fixa, sem braco.

01 Cadeira giratéria

10 Mesa para microcomputador

01 Quadro bege

01 Tela para projegao

01 Retroprojetor

20 Microcomputador

01 Projetor portatil de multimidia

02 Armario de ago com 05 prateleiras regulaveis,
duas portas de abrir com chave

20 Licencgas do Software AutoCAD

Laboratorio (n° ou nome)

Area (m?) m? por estagdo| m? por aluno

Fabricacdo Mecanica Ferramentaria -
Processos de Usinagem Programagdo CNC

318 - -

Equipamentos (Hardwares Instalados e/ou outros)

Quantidade Especificagdo
10 Torno Mecénico Horizontal
01 Fresadora Ferramenteira
06 Esmerilhadeirade 4 2"
05 Moto esmeril de 2 cv
02 Furadeira de bancada
04 Furadeira portatil
01 Guincho hidraulico tipo girafa
05 Bancada para mecanica com tampo de madeira e

duas gavetas

Laboratério (n° ou nome)

Area (m?) m? por estagdao| m? por aluno

Processos de Soldagem

266 - -

Equipamentos (Hardwares Instalados e/ou outros)

Quantidade

Especificacao

02

Fonte automatica de soldagem
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03

Retificadores de soldagem Eletromeg 450A

06 Fonte Multiprocesso para soldagem Lincoln Eletric
07 Esmerilhadeira 4 72

01 Esmerilhadeira 7”

01 Furadeira de Bancada

02 Furadeira portatil

03 Moto esmeril de 2 cv

03 Bancada para mecanica com tampo de madeira e

duas gavetas

Laboratério (n° ou nome)

Area (m?) m? por estagdo| m? por aluno

Manutengéao Industrial

60 - -

Equipamentos (Hardwares Instalados e/ou outros)

Quantidade Especificacao
01 B_ancada para mor]tagem e desmontagem de
sistema de transmisséo.
01 Esmerilhadeira 4 V2
01 Moto esmeril de 2 cv
01 Bancada para mecanica com tampo de madeira e

duas gavetas

Laboratério (n° ou nome)

Area (m?) m? por estagdo| m? por aluno

Eletrotécnica Industrial

58 - -

Equipamentos (Hardwares Instalados e/ou outros)

Quantidade Especificagdo

01 Mesa escolar com tampo em aglomerado de
madeira

01 Cadeira giratéria
Armario de ago com 05 prateleiras regulaveis,

01 .
duas portas de abrir com chave

20 Multimetro anal6gico

20 Multimetro digital

10 Alicate amperimetro digital

01 Megbmetro digital

10 Fontes de alimentacdo em corrente continua.
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Maletas para treinamento em eletrénica, contendo

10 os kits de treinamento em eletrénica digital e
eletrbnica de poténcia

10 Matrizes de contato para montagem de circuitos

05 Osciloscépios analdgicos

Laboratério (n° ou nome)

Area (m?) m? por estagdo| m? por aluno

Ensaios Destrutivos

93 - -

Equipamentos (Hardwares Instalados e/ou outros)

Quantidade Especificagdo
01 Projetor Powerlite X17 - Epson
01 Durémetro para ensaio em materiais poliméricos.

Laboratério (n° ou nome)

Area (m?) m? por estagdao| m? por aluno

Ensaios Nao Destrutivos

62 - -

Equipamentos (Hardwares Instalados e/ou outros)

Quantidade Especificagao
Unidade estacionaria de inspecéo de particulas
01 i .
Magnéticas. Marca: Magnaflux
01 Moto esmeril de 2 cv
01 Esmerilhadeira 4 72
01 Furadeira Portatil

Laboratério (n° ou nome)

Area (m?) m? por estagdo| m? por aluno

Metrologia Dimensional

59 - -

Equipamentos (Hardwares Instalados e/ou outros)

Quantidade Especificacao
01 Mesa escolar com tampo em aglomerado de
madeira
01 Cadeira giratoria
01 Armario de ago com 05 prateleiras regulaveis,
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duas portas de abrir com chave

02 Relégio Comparador com 0,01 mm
06 Relégio Comparador ¢/ 0,001 mm
06 Base magnética medicéo
01 Paquimetro de altura, marca MITUTOYO,
capacidade 300mm, com resolucéo de 0,02mm
01 Paquimetro para medir dentes de engrenagens,
mod. 456MAS
20 Paquimetro universal, cap. 250mm, resolugao
0,05mm,
Paquimetro universal, cap. 250mm, resolugao
20
0,02mm,
30 Micrémetros externos, 0 a 25mm, resolucao
0,01mm
Micrémetro externo, 25 a 50mm, resolugao
10
0,01mm
Micrémetro externo, 50 a 75mm, resolugao
05
0,01mm
Micrémetro externo, 75 a 100mm, resolugao
05
0,001mm
10 Micrémetros externos, 25 a 50mm, resolugao
0,001mm
Micrémetro de profundidade, cap. 0 a 100mm, com
02 : N ~
hastes intercambiaveis, resolu¢gdo 0,01mm,
02 Suporte universal para relégio comparador,
02 Nivel quadrangular de precisao, de bolha,
sensibilidade 0,02mm/m
04 Esquadro de precisédo, plano, 50x40mm
02 Micrémetro para medidas de didmetro interno, 25
a 50 mm e 50 a 75mm.
20 Goniémetro para medi¢cao de angulos.

Laboratério (n° ou nome)

Area (m?) m? por estagdo| m? por aluno

Desenho Mecéanico

108 - -

Equipamentos (Hardwares Instalados e/ou outros)

Quantidade Especificagdo
01 Cadeira giratéria
01 Mesa para microcomputador
01 Quadro bege
01 Tela para projecéo
01 Retroprojetor
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01

Microcomputador

01 Projetor portatil de multimidia
Armario de ago com 05 prateleiras regulaveis,
01 .
duas portas de abrir com chave
22 Mesa de desenho com régua paralela
01 Mapotecas

Laboratério (n° ou nome)

Area (m?) m? por estagdao| m? por aluno

Maquinas Térmicas | e Il

122 - -

Equipamentos (Hardwares Instalados e/ou outros)

Quantidade Especificagao
01 Motor para montagem e motor
montagem/desmontagem(motor)
01 Sistema didéatico de trinamento em refrigeracéo

Laboratério (n° ou nome)

Area (m?) m? por estagdao| m? por aluno

Hidraulica e Pneumatica
e Eletrohidraulica e eletropneumatica

Equipamentos (Hardwares Instalados e/ou outros)

Quantidade Especificagao

01 Mesa escolar com tampo em aglomerado de
madeira

01 Cadeira giratéria

03 Armario de ago com 05 prateleiras regulaveis,
duas portas de abrir com chave.

01 Equipamento digital de projecdo de imagem e som
(DVD)

02 Unidade de treinamento em pneumatica

01 Unidade de treinamento em hidraulica

10 Maleta para desenvolvimento de praticas em
pneumatica e eletropneumatica

01 Software de simulagao de automacgao Industrial

10 Conjunto Microcomputador

01 Projetor Powerlite X17 - Epson

12.3 Espaco Fisico a Ser Construido
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Nao ha necessidade de construcdo de espaco fisico. A atual estrutura fisica atende ao

Ccurso.

13. Certificados e Diplomas

Diploma de Teécnico em Mecéanica concedido ao aluno que tiver concluido todos os
componentes curriculares do curso, acompanhado do histérico escolar do Curso.

14. Planejamento Econdémico-financeiro

Copraasiode | pipiogratia | U0 Eimade | Custo Estimado de
Total 2019 0 R$ 22.300,00 R$ 487.830,00 R$ 34.430,00
Total 2020 1 R$ 17.800,00 R$ 692.440,00 R$ 41.750,00
Total Geral 1 R$ 40.100,00 R$ 1.180.270,00 R$ 76.180,00

A aquisicao de bibliografia seguira as referéncias basica e complementar das disciplinas,
conforme previsto nas ementas de cada disciplina do Nucleo Profissional, Nucleo Comum e

Complementar.
15. Agoes de Pesquisa e Extensao Vinculadas ao Curso

A coordenadoria do Curso Técnico em Mecanica conta com projetos multidisciplinares
desenvolvidos por alunos do curso e orientados por professores do campus, como o
desenvolvimento de um protétipo de um carro off-road, montagem de motos de trilha e
desenvolvimento de projetos de sistemas mecénicos inovadores no CAD.

Além disso, o campus Guarapari possui o Nucleo de Educagédo Ambiental (NEA) e o Nucleo
de Estudos Afro-brasileiro e Indigena (Neabi) que oportunizam atividades extensionistas. O
Campus conta ainda com o Centro de Idiomas que oportuniza, de forma regular, acesso aos
alunos ao curso de Inglés e Espanhol, bem como o programa da Agenda Ambiental da
Administragcdo Publica (A3P) no qual projetos podem ser desenvolvidos integrando as
diferentes areas de formagao do campus.
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